


A növényevő állatok jól ismertek, ezúttal 
viszont állatokat „elemésztő” növényekről 
lesz sző. Éspedig azért, mert 
a valódi növénykülönlegességek 
némelyikének a szobai tartására is 
kínálkozik már ötletes megoldás.

R ovarfogók  — 
fén y es fogd áb an

Leverni vagy rátenni
A la k á s  és az é p ü le t k a rb a n ta r tá sá n a k  

nag y  fe lfo rd u lássa l já ró  teen d ő je  a  fes
té s -ta p é tá z á s . A lap k érd és Ilyenkor, hogy 
nem  é re tt-e  m eg a v a k o la t Is a  cse ré 
re , am i az tán  akció film b e  illő  ro m b o lá s
sa l is  já r .  H a a  sz ak em b erek n ek  n incs 
m u n k á ja , a k á r  lég k a lap ácc sa l is  leverik , 
h a  kell, h a  nem . H a m eg te le  v an n ak  
m u n k áv a l, a  fe ltá sk á so d o tt f a lra  is s ie t
ve fe lra g a sz tjá k  a  ta p é tá t.

Nos, an n a k  e ldön téséhez , hogy csere - 
é re t t-e  a  rég i festés , v ak o la t, nagyon  
egyszerű , a  h áz iak  á lta l is  e ls a já títh a 
tó m ó d sz e rek  v an n ak .

H a a  k é rd és  az, ho g y  a  rég i fa lfes tés  
m e g é re tt-e  m á r  az e ltáv o lítá sra , tisz ta  
száraz  ten y e re in k k e l, s z é tte rp e sz te tt u j 
ja in k k a l k é t-h á ro m sz o r  „csá p o lju n k ” a 
fa ls ík o n , az t sim o g assu k  ide-oda.

H a e zu tán  te n y e rü n k ö n  a b ő r k iv ö rö 
söd ik , a fa l jó l ta r t ja  m agát, vék o 
n y ab b  ré teggel a k á r  rá  is fe s th e tü n k . 
H a v iszo n t feh é r  p o rré te g  képződik  az 
u jja in k o n  (1), m á r  h a jto g a th a tju k  is ú j 
sá g p ap írb ó l a fe s tő sa p k á t. Am  ha alu l, 
a pad lón , a szegély lécre  is  p o r hu lo tt, 
sem m i kétség , festen i tanácsos.

M űszak ibb  m egoldás, h a  tix o  rag asz
tószalagból, sz igetelőszalagból vagy  leu - 
kop lasz tbó l egy 20—25 cen tis  csikó t jó  
e rő sen  a  fa lra  s im ítu n k , m a jd  azt n é 
h á n y  p e rc  m ú lva  leh ú zzu k . A belső, r a 

g asz tós fele jó  k é p e t ad  a fa l állap 
tá ró i. H a csak  i t t -o t t  lá th a tó  ra j ta  
fa lró l á tra g a d t szem cse, n in cs gond. 1 
közel a  fe lé t a  falszem cséi b o r ítjá k , 
fa l é re tt  az á tfe s té s re . H a v iszon t cs 
i t t -o t t  lá tsz ik  k i a rag asz tó ré teg , n e l 
v ese lk ed h e tü n k  az e lőkészü le teknek .

E gy m osószappan  n ag y ság ú  sim á 
g y a lu lt  p u h a fa  k o ck áv a l m ár a k ü l 
v a k o la t m inősége is e llenő rizhető . . 
e rő sen  a fa lhoz  n y o m v a m ozgassuk  n 
h á n y sz o r  v ízsz in te sen  id e -o d a  (2). H a 
m ű v e le t u tá n  a  k o ck a  ta lp a  te le  le 
k a rc o lt  á rk o k k a l, a  v a k o la t m ég tai 
A m  h a  a  d ö rzsö lés h e ly én  a  v ako l 
lá th a tó a n  ledö rzsö lődö tt, a  léc ta lp a  f 
las és a p ad ló ra  is  h u llo tta k  vakols 
szem csék, k é sz ü lh e tü n k  a v ak o lásra .

S zak szerű b b  m ó d sz e r: a v ak o la t ej 
te n y é rn y i d a ra b já b a  éles szerszám m al 
p é ld á u l e lh aszn á lt k o n y h ak és  hegyév 
— vonalzó  m e lle tt 1 m m  m élyen  k a  
co lju k  v ízsz in tesen  és függőlegesen e( 
sa k k tá b la sz e rű  rácsh á ló t. Az egyes k a  
co k  k özö tt k é t-k é t  m illim é te r  legyen  
táv o lsá g . H a a  há ló  k a rc a i közü l a  k 
n ég y ze tek  10 száza lék a  k ih u llik , jő  
v a k o la t (3). H a neg y ed része  h u llik  1 
m ég  m a ra d h a t. De h a  h a rm a d a , ú( 
c se ré re  é re tt. H a fe lénél több, le  se 
k e ll  v e rn i a  v ak o la to t, m e r t  az m ag á t 
is  lepereg .

A fa lfes tés  m inőségé t egy közepes! 
nedves sz ivaccsal á lla p íth a tju k  m eg. 
nedvesítés h a tá s á ra  a  m eszes falfest« 
sö té tre  sz ínező d lk  («), é rezh e tő en  ne« 
v és lesz. Az o la jfe s ték ek rő l v iszont csel 
p e k b e n  lep ereg  a  b e lé jü k  nem  szívót 
v íz. H a kétes , hogy  o lajos vagy d is 
p erz ió s a festés , k is  cs iszo ló p ap írra l bo  
z o lju k  fel. Az o la j-  és la k k fe s té k e k  li 
c siszo lhatók , a  d iszperz iósokba viszoi 
b e ra g a d  a sm irg li. s*



A rovarfogó kancsóka szabad le
vélvégein kifejlődő valóságos 
kancsókái trópusi hazájukban, H át- 
só-India, Jáva, Borneó őserdeiben 
a m ásfél literes ű rta r ta lm a t is el
érhetik . Egyikük belsejéből sincs 
sok esélye m enekvésre azoknak az 
apró  állatoknak, főképpen rova
roknak, am elyek a kancsók vonzó 
élénk színének és a n e k tá r  csáb ítá
sának engedve beletévednek. A k a n 
csóknak pedig még fedelük is van. 
am i a fenekükben ülepedő em ész
tőnedv ta rta lm a t a felhígulás ellen 
védi az esőtől.

H asonlóan fogják a rovarokat az 
Észak-A m erika keleti, mocsaras, 
tőzeglápos terü lete in  élő Sarrace- 
n iák  is. Ezeknek a  levélnyelük 
alakul töm lőszerűen, sokszor feliül 
kiszélesedve ugyancsak esőtől is 
védő „sisakkal”. Ez a  csapda bejá
rata , ahová a rovarokat a szintén 
feltűnő színeken túl a nek tár illa 
ta is csalogatja. A behulló  rovarok 
pedig m ár nem  ju th a tn a k  ki, m ár 
csak a felé jük  dárd ak én t irányuló 
belső szőrök m ia tt sem.

K étségtelenül a legérdekesebb a 
Vénusz légycsapója elnevezésű ro
varfogó növény. Különleges levelei 
lapos kagylóra hasonlítanak, am e
lyek kagylófeleit alul főér kapcsol
ja  egymáshoz. M indkét levélfélen 
3—3 érzőserte található . Amikor 
egy ro v ar a levélre téved és m eg
érin ti valam elyik  érzősertét, ez in 
gerületet k e l t  am i a ké t levélfelet 
összecsapja. A kagylófelek (fél le
velek) külső perem ének m erev pil
lái pedig úgy záródnak össze, m int 
az összekulcsolt kéz u jja i. A fo
goly rovar okozta ingerha tásra a 
levél kis mirigyeiből fehérjeoldó 
em észtőnedv term elődik.

Az em észtés jó ideig eltart, s a 
rovarból felvehető tápanyag fe l
szívása u tán  jöhet is m ár az újabb 
áldozat. A visszam aradó em észthe
te tlen  k itin t és egyéb m aradványo
kat pedig a szél, légmozgás lefú jja  
vagy az esővíz lemossa.

Az ilyen, akárcsak a többi, h a
sonlóan rendk ívü l különleges a l
kalm azkodási m ódokat az tette 
szükségessé, hogy ezek a rovarfo
gó és -em észtő növények savanyú 
ta lajú  tőzeglápokon élnek, amelyek 
táoanvagokban nagyon szegények. 
Különösen a fehérjék  felépítéséhez 
nélkülözhetetlen n itrogénben szű
kölködnék.

Itthon is találhatóki

Nem szükséges a trópusi flóra
birodalom  távoli terü lete ire  utaz
ni a különleges életm ódú rovarfo 
gó és -em észtő — de azért még 
nem  ragadozó — növénykülönle
gességek megismerésére. M egtalál
hatók és m egcsodálhatók ezek ha
sonló tá rsa ikkal egyetem ben a ha
zai botan ikuskertek  és növénygyűj
tem ények bem utató üvegházaiban 
is. A teljes szépségükben és fe j
lettségükben éppen m indig a nyá
ri hónapokban láthatók.

A harm atfű félék  közül rovarfogó 
a kereklevelű harm atfű  és a ta lá 

lóan hízókának elnevezett rovarfo
gó növény két fa ja  is fellelhető 
egyes eldugott hazai lápjainkon. Az 
előbbi érdekes, értékes és r itk a  nö 
vény az igényesebb növénynevelők 
körében  is. Főleg dísznövényként 
nevelik  kis te rrá riu m b án  viszony
lag  ap ró  term ete m iatt.

A harm atfű  szétterülő levélrózsá
jáb an  elhelyezkedő, tűpárnára  em 
lékeztető és legfeljebb kis bélyeg
nyi m éretű  levelei eleven légypapír 
m ódjára m űködnek. A m agyar név 
is utal arra, hogy a levélfelületen 
sű rűn  elhelyezkedő és gom bostű- 
szérűén m eredező szám talan m i
rigyszőr m indegyike végén harm at- 
cseppként csillog az a ragadós 
nyálka, am elybe beleragad az a k á r  
éppen szom jat oltó vízcsepp u tán  
kutató, odatévedő rovar is. Ha pe
dig egy vagy több m irigyszőrön 
m egragad rovar, ham arosan a szom 
szédos m irigyszőrök is odahajolnak, 
végleg lehetetlenné téve a m enekü
lést. A zután a m irigyszőrök em ész
tő váladékot is kezdenek teríteni a 
foglyul e jte tt rovar testére, am ely
ből kioldják a n itrogéntartalm ú fe
hérjé t, m ajd  az t fel is szívják a 
nitrogénigényük kielégítésére.

Ily módon a parányi húsdarabkát 
vagy sajttö rm eléket is éppúgy elfo
gyasztják, m in t a rovarokat. Az 
em észthetetlen anyagokat viszont 
m egkülönböztetik az em észthetők- 
től. Kis kavicsszem et vagy apró 
üvegdarabkát e jtve  a  levélre, az a 
m irigyszőröket ingerli ugyan, lassan 
ráhajo lnak , m in tha vizsgálnák, de 
em észtőnedvet nem  bocsátanak rá, 
hanem  a meddő vizsgálat u tán  is
m ét felem elkednek.

A rovarevők táplálása
K iegészítésként húsdarabokkal, 

sajtm orzsákkal vagy apró  rovarok
kal táp lálhatók  is azok a harm at- 
fű példányok, am elyek kis te rrá 
rium bán ta rthatók . Ü jabban mind 
többen nevelnek harm atfüvet bébi- 
ételes üvegcsékben legalábbis ad 
dig, am íg az üveget a növény te l
jesen ki nem  növi. A rovarfogók 
kivétel nélkül a viszonylag nagy 
p ára tarta lm at kedvelik. Ezt segíti 
megőrizni az üvegedény, illetve a 
szájnyílásának lezárására különösen 
alkalm as, nem te ljesen  légzáró zsu
gorfóliás fedőborítás is. A gyökér
zetet ta rtó  és tápláló talaj helyett 
pedig a  garan tá ltan  fertőzésm sn- 
tes, kocsonyás, kellő tápanyagada
lékokkal kiegészített agar-agar zse
lé a legalkalm asabb. Az agar-agar 
legalább negyed évre elegendő. 
Ezen tú l még a bőséges fényellátás
ról kell gondolkodni, pl. ablakban, 
de a déli fűző napsütéstől védett 
elhelyezéssel.

A tá p ta la j a nyurga száron 
kedves apró  virágok kibontakozá
sát is segíti. Azt pedig aligha kell 
bizonygatni, hogy m ennyire érdekes, 
nem  m indennapi élm ényt nyújt az 
érdeklődő gyerm ekeknek (és felnőt
teknek) a rovarevő harm atfű  lá t
ványa. Még akkor is, ha nem iga
zán hosszú életű.

Or. Komiszár Lajos
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HÁZI TELEFON
Lássunk erre néhány példát: igen 

egyszerű a telefonközpont kapcso
lása, használható mind a hagyomá
nyos postai készülékekkel, mind a 
külföldi nyomógombos telefonokkal, 
a telefon elkészítési költsége kb. fele 
az üzletekben kapható, hasonló jel
legű készülékeknek. Ezek után lás
suk a telefonközpont működését.

A kapcsolásban alkalmazott 2X18 
voltos transzformátor középmegcsa
polásához csatlakozik a D5-ös, be
kapcsolást Jelző LEID. Ide és a má
sik LED helyére is beépíthető bár
milyen színű és típusú világító  
dióda.

A transzformátor 36 voltos sze
kunder feszültsége a D l, illetve D2 
diódákon, valamint az R3, R4 ellen
állásokon keresztül az R el-es és az 
Re2-es relé tekercseire kerül. A re
lék tekercseivel sorosan kapcsolódik 
a T l-es és a T2-es telefon. Alap- 
helyzetben — amikor mindkét tele
fon le van téve — a relék tekercsei 
árammentesek, az érintkezőik a raj
zon ábrázolt helyzetben vannak.

Lássuk mi történik akkor, ha pl. 
a T l-es telefont felvesszük: a tele
fonon keresztül áram folyik, ezért 
az Rel-es relé meghúz. A relé Rela  
érintkezőjén, valamint a még alap
helyzetben levő Re3a és Re2a érint
kezőkön és a C2-es kondenzátoron 
keresztül 36 voltos 50 Hz-es válta
kozó feszültség kerül a T2-es tele
fonra. E feszültség hatására az el
kezd csengeni, és mindaddig cseng, 
amíg fel nem veszik, vagy a másik 
telefont le nem  teszik. Az Relb 
érintkezőn keresztül áram folyik a 
D6-os LED-en át, amely ennek ha
tására világítani fog, jelezve ezzel 
azt, hogy a központon beszélgetést 
kezdeményeztek.

Ha valaki felveszi a T2-es tele
font, akkor áram fog folyni az 
Re2-es relén is, ezáltal az is meg
húz. Az Re2a érintkező lekapcsolja 
az eddigi csengető feszültséget a 
T2-es telefonról, helyette a T l-es és 
T2-es telefont köti össze a C2-es 
kondenzátoron keresztül. Ezzel lét
rejött a beszélgetőkapcsolat a két 
telefon között. A beszélgetés befe
jezése után a telefonok helyretéte-

9/4

M agyarországon a te le fonhe lyze t sajnos nem  a leg jobb , és még 
egy jó  Ide ig  nem  Is vá rh a tó  lényeges ja v u lá s  ezen a té ren . E zért azon 

__ igény lőkben , a k ik  m ár 15— 20 éve v á rn a k  te le fonra , az I t t  k ö zö lt kap 
csolás megépítése azt az érzést k e lth e ti,  m in th a  lenne te le fon juk .

Ezzel a ház i te le fonna l ugyan is összeköthető a lakás bá rm e ly  ké t szobája 
vagy  a  m űh e ly , a padlástér stb. E nnek a kapcsolásnak a posta i te le fonvo na l
hoz sem m i köze nincs, ahhoz b á rm ily e n  m ódon hozzákapcsolni szigorúan 
tilo s !

A z I t t  ism erte tésre k e rü lő  la kás te le fonnak számos o lyan  e lőnye van, 
am e ly a megépítése m e lle tt szól.



lével a rendszer ism ét alapállapotba 
kerül.

A kapcsolási rajzon (1) az R3, R4 
és R6-OS ellenállások értéke nincs 
feltüntetve. E nnek az a  m agyará
zata, hogy azt m indenki a  rendel
kezésére álló relékhez kell hogy m é
retezze. A kapcsolásba beépíthető 
ugyanis bárm ilyen 12 és 36 volt kö
zötti feszültségre készült, három 
áram körös relé. A  relék feszültségé
nek és tekercselési ellenállásuknak 
ism eretében m ár m eghatározható a 
fent em líte tt három  ellenállás érté 
ke és teljesítm énye.

A m intakészülékbe 12 voltos 200 
ohmos RE—CO típusú reléket épí
te ttünk  be. Ezeken az értékeken ke
resztül bem utatjuk  az ellenállások 
m éretezését:

UR= 12 V Rr =  200 ohm
A relé tekercsén átfolyó aram  

Ir = Ur/R r = 12 V/200 ohm = 60 mA.

KEDVES VEVŐ!
Várja Ont 
az építőanyag-telep 
és b a r k á c s b o l t !
Bp. XX., Soroksár, Harasiti út 36. 
(a sportpálya után, 
a Szent István HÉV-megállónál, 
az 51. sz. út mellett)
Kaphatók:
félköríves, zsalugáteres ajtók, 
ajtólapok, falburkolatok, lambé
riák (csiszolva méretre is), kü
lönböző gyalult lécek, farost
hajópadló.
NYITVA: hétköznap: 8.00-16.00- 
ig, szerdán. 7.00-11.00-ig,
szombaton: 7.00-13.00-ig.

Az Re előtiétellenálláson (ez az 
R3, R4, R5) a kapcsolás-tápfe
szültség és a reléfeszültség különb
ségének kell esnie. Ez ebben az 
esetben : UK = UB- U R = 45 V -  12 V = 33 
volt. Az elötétellenálláson a relé 
áram ának kell átfolynia, ezért é rté 
ke:

Re = UF/IR = 550 ohm.
Az. K, ellenállás teljesítm énye a 

ra jta  átfolyó áram  négyzetének és 
az ellenállás értékének a szorzatá
val egyenlő.

PRE= Ir x Re = (0.06 A)2 x 550 ohm = 
= 2 watt.

Az R3, R4 és R5-ös ellenállás é r
téke: a szám ítás szerin t 550 ohm, 
ilyen értékű  ellenállás azonban a 
szabványsorban nincs, helyette  
viszont az E12-es sorban m egtalál
ható 560 o h m '2 W-os ellenállás tö
kéletesen megfelel.

Ilyen módon bárm ilyen reléhez 
m eghatározható az ellenállások é r
téke.

A C l-es és C3-as kondenzátor r a j
zon m egadott m inim ális feszültségét 
(63 V) feltétlenü l ta rtsuk  be, m ert a

kondenzátorokra ju tó  feszültség 50 
volt felett van!

Az RX-es és R2-es ellenállás te r
helhetősége 0,5 w att. A kapcsolást
— a megfelelő m űködés érdekében
— nyom tato tt áram körös kivitelben 
célszerű elkészíteni. A NYÁK 1 :1 
m éretű ra jza  a 2. áb rán , az a lk a tré
szek beültetése a 3. áb rán  található.

A kapcsolást helyezzük kism éretű 
dobozba, a doboz elő lap ján  készít
sünk két fu ra to t a LED-eknek.

A telefonok csatlakoztatását pl.
03,5 m m -es Jack-dugókkal o ldhat
juk  meg.

A telefonközponthoz csak bizton
sági transzform átort alkalm azzunk, 
tek in te tte l az állandó üzemre. A 
hálózati rész szerelésénél a lehető 
legnagyobb figyelemmel já rju n k  el.

■kirir Tarján! László

• FIGYELEM!
Kérjük a szerkesztőségünk
be közlésre anyagokat 
(cikk, ötlet, rajz, fotó, pá
lyamű) küldő olvasóinkat, 
külső szerőinket, hogy a 
nevük és címük mellett 
személyi számukat is tün
tessék fel. Annak híján 
ugyanis nem áll módunk
ban a honoráriumot, jutal
mat, pályadijat stb. ki
utalni.

A szerkesztőség
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Az iskolai felszerelés szállítására  
a reklám tasak, a diplom atatáska  

és a strandszatyor egyaránt 
használatos a gyerekek  körében.

A ki v iszont a hóborttal 
szem ben a praktikum ot 

részesíti előnyben, 
hagyom ányos  

iskolatáskával (A) járhat az 
órákra. A  képek és a rajzok 
alapján otthon m egvarrható  

az a táska, am ely  könnyű, 
divatos és célszerű is. A 

m intadarab sötétkék, piros és 
sárga színű m űbőrből (skayból). 

készült, de egyszínű, ill. más 
színösszeállítású is lehet. Az 

eg y es részeinek  
anyagszükségletét a mintadarab  

alapján adjuk meg.

Iskolatáska sk
Sárga színű m űbőrből 350X500, a 

sötétkékből 220X290, a pirosból 
220X400 mm-es d a ra b ra  lesz szük
ség. A textil alapú, fényes felületű, 
p uha  tapintású  m űbőrön kívül 1,8 
m -nyi szép fonatú, m űszálas zsinórt, 
2 db  08X 40  mm-es csaprudat, 1 db 
012X 330 mm-es kem ényfa rudat, 2 
db 018/4-es fém a lá té te t, vastag és 
erős varrócérnát, valam in t 2 db vé
kony v arró tű t szerezzünk be a táska 
készítéséhez. Az összeállítási rajzon 
beszám ozott alkatrészeket a részlet
rajzokon találjuk  m eg (C).

Az iskolatáska háto ldala és fedele 
(1), valam in t két oldala (4) sárga 
színű. Az elülső o ldal két színből 
áll (B), a sötétkék ba l oldali d a ra b 
ból (3), valam int a ceruzazsebbel e l
lá to tt sárga színűből (2). A fül (5) 
piros, a zárózsinórok pán tja  (7) sá r
ga színű. Zsinórdarab rögzíti a fület 
(6), és kis, á tfú rt facsapokkal (8) 
„gom bolhatjuk be” a  fedelet lezáró 
zsineget (10). A facsapokat ugyan
csak zsineggel (9) erősítjük  fel.

Az egyes darabok rajzán levő 
m ére teke t m ásoljuk á t csomagoló
papírra. A táska háto ldalának  és 
fedelének szabásm intáján  (1-es jelű 
darab) jelöljük meg a fül felszerelé
séhez szükséges lyukak  helyét. A 
zsebes előlap-darab (2) rajzáról pe
dig a fedelet záró facsapok helyze
té t á llap íthatjuk  meg. A sötétkék 
sáv (3), a két sárga táskaoldal (4), 
a fül ké t rétege (5, 6), valam in t a 
zárózsinórt megvezető kis m űbőrda
rab  (7) m éreteit is az ábra alapján  
határozzuk meg.

Az egyes részek kiszabásához 
acélvonalzót és éles pengéjű, hegyes 
kést „snitzert” használjunk  (D). 
(Ha a körvonalakat a m űbőr h á to l
dalán  előrajzoljuk ollóval is szab
hatunk.)

Először az előlap részeit V arrjuk 
össze. A varrásvonalnál az egym ást 
fedő sávok közül az alsót fél centi- 
m éteres sávban ken jük  be vékonyan

2 2.0

2. 2.0

1 ~

B i g

/h o  x 7 c

/)oo x  5 o  

' b o  x  3 o

' 1 -  go.
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ragasztóval (E), hogy varráskor a 
két darab  ne csúszhasson szét. (A 
m űbőrt nem  lehet férceim .) Az elő
lap d a ra b ja it az F képen is lá tható  
módon v arrju k  össze a varrógéppel. 
V astagabb és erős cérnát használ
junk  és kb. 2 m m-es öltéstávolság
gal v a rrju n k  (G).

M űbőr varrásako r a gép talpszo- 
ritását próbadarab  segítségével á l
lítsuk a megfelelő értékűre. Ha a 
talp erősen szorít, az anyag tapadni 
fog hozzá, az öltéssűrűség egyenet
len lesz. Ha a talpszorítás gyenge, 
.a rétegek elcsúsznak a talp  alatt, a 
varrásvonal görbe. Célszerű, ha a 
varrásvonalat kissé beolajozott 
rongydarabkával finom an áttö rö l
jük. Ekkor a géptalp könnyedén to
vábbítja az anyagot, egyenletesen és 
viszonylag gyorsan varrhatunk . Az 
o la jat mosószerbe m árto tt vattával 
eltávo líthatjuk  a kész darabról.

Az előlapot követően a hátoldalt, 
illetve a fedelet v a rrju k  össze az 
előlappal. A varrás  a hátsó, alsó 
táskaél m entén húzódik. U toljára a 
keskeny oldalakat v a rrju k  a táska 
két oldalára (H). Ehhez kell a két 
varró tű  és az erős cérna. (A sarko
kat, szegleteket ház tartási varrógép
pel nem  tudnánk  egyenesen, a szé
lektől azonos távolságban végig- 
varrni.) A felső táskaperem től k iin 
dulva, egym ással szem beöltve a két 
tűvel az I. áb ra szerint v arrjuk  egy
máshoz a darabokat. Az öltések tá 
volsága 2—2,5 mm legyen. Meg
könnyíti a m unkánkat, és egyenes 
lesz a varrás, ha a darabok szélét, a 
vágástól 4 m m -nyire cérna nélkül a 
varrógéppel végigvarrjuk , perfo rá l
juk. Ha az így keletkezett lyukakba 
szúrjuk a tűt, a varrás olyan lesz, 
m int a gépi.

V arrjuk  a fedélre a ké t kis négy
szöget, m elyekbe m ajd a zsinórt 
fűzzük (J, K).

A fület két rétegből készítsük, 
hogy jobban tartson. Az 5-ös és a

6-os jelű  darabokat egym ásra fek
tetve felül v a rrjuk  végig.

A felső táskaperem et lyukasztóval 
ha t helyen lyukasszuk át. A lyu
kasztó m ére te  a zsinór vastagságá
hoz igazodjon. A lyukak helyét az 
1-es jelű  darab  rajzáról határozhat
ju k  meg. Az „a” és az ,,á’ ” jelű 
lyukakon á t a zárózsineget, a „b”, 
,,b’ ”, ill. a „c", „c” ’ jelűeken a fü 
let rögzítő zsinórt fűzzük á t (L).

A felső perem hez rögzített m ere
vítő fa ru d a t négy helyen fú rjuk  ke
resztül (M). Az L kép alap ján  fűz
zük á t a rúdon a táska fü lé t rögzítő, 
ill. a tá ská t záró zsinegeket.
★  ★  S -
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Munkára
újból
alkalmas!

R eh a b ilitá lt
k éz iszerszá m o k

A jó munkához jó szerszám  
Is kell. A gyakran használ
tak bizony kopnak, csorbul

nak, nemegyszer idő előtt a túleről- 
tetéstől megrokkannak. Értékükre 
csak akkor döbbenünk rá, ha he
lyettük újat szeretnénk venni. A 
mai szerszámárak igencsak mellbe- 
verőek, s hiába az extra minőség, 
a kívánatos külső, ha nincs meg a 
rávaló. A kútbaesett bevásárlás 
után vagy tovább kínlódunk rossz 
szerszámainkkal vagy esetleg m eg
kíséreljük az arra m ég érdemese
ket több-kevesebb munkával új
szerű állapotba hozni. Cikkünkben 
a fogók felújításához adunk taná
csokat.

A legtöbb félredobott, használha
ta tlannak  m inősített fogónk á lta lá 
ban itiúlerőitetésből, hanyag tá ro lás
ból adódóan hibás. Drótkefével 
m inden szennyeződést, rozsdafoltot 
távolítsunk el. A pofák rovátkáiból 
keféljük k i a lerakódott piszkot, 
olajos fém port (1). Ha a fém kefe 
erre m á r  nem  elégséges, hegyes

acélhuzallal, petróleum ba áztatás- 
sal, esetleg WD—40 spray-vel pró
bálkozzunk. Ha a récék tiszták, 
azokat finom  tűreszelővei újítsuk 
fel.

Következő lépésben a fogók po
fáinak lötyögését vizsgáljuk meg. A 
tengelycsap perem ét lyukasztóval 
fókozatosan körbeütögetve egyenle
tesen zöm ítsük (2), s így a szárak 
— és egyben a pofák — kotyogása 
is m egszűnik.

A csípő-, kom binált- és harapó
fogók élének  kiigazítása a követ
kező feladatunk . Előbb a visszakö
szörült részt igazítsuk iki (3). Ha 
csupán utánélezés szükséges, azt fi
nom fogazású tűreszelővei is elvé
gezhetjük, a  tú lerői tetésből adódó 
benyom ódásokat viszont előbb pró
báljuk  meg k ikalapálni. Am ennyi
ben nem  sikerült, akkor az élt 
hosszában kis nyeles köszörűkővel 
csiszoljuk végig. Ezt a m űveletet a 
szem közti élen is végezzük el, s 
a rra  is ügyeljünk, hogy az élek 
pontosan találkozzanak, s teljes 
hosszukban összeérjenek. Ezután

m á r csak fenőkővel keld a felüle
tüke t finom ítanunk. A rra azonban 
vigyázzunk, hogy ne köszörüljünk 
•le tú l sok anyagot, m ert akkor az 
élek nem lesznek párhuzam osak. 
Ezt elkerülhetjük , ha a csúcsok felé 
fokozatosan köszörüljük le az éle
ket, illetve alul m unkáljuk  le a 
felesleges anyagot. Ez utóbbi eset
ben előfordulhat, hogy a fogófej 
középső, összefekvő felületeiből le 
kell reszelnünk. A mély csorbákkal 
csúfíto tt vágóélek kiigazításával ne 
kísérletezzünk, inkább jegyezzük 
meg, hogy e helyen fogónk nem 
vág, előtte és u tán a  viszont igen. 
Az élek kiigazításakor term észete
sen m indkét oldaluk felől m unkál
ju k  meg a pofákat. Az oldalcsípő- 
fogóknál ezt pl. k is  fúrógépbe fo
gott nyeles köszörűvel (4), m ás 
szerszámokon esetleg csak — f i 
nom vágású — tűreszelővei végez
hetjük  el.

K erekcsőrú fogóknál a  kúpus po
fák  felü letét reszeljük  sim ára, 
m ajd  a récékét is igyekezzünk fe l
ú jítan i. E rre  k itűnően  megfelel a



háromszögű tűreszelő. A belógást 
szolgáló rovátkákat lehetőleg azo
nos m élységűre reszeljük.

Következő lépésként a fogók fe
lü le te it ú jítsuk  fel. E m unkához 
fúrógépbe fogott s ík  csiszolótárcsát 
és különféle finom ságú csiszoló- 
vásznat* illetve polírpapírt hasz
náljunk. A fúrógépet feltétlenü l fo
gassuk állványba, hogy m indkét k e 
zünk szabad legyen. A csiszolótár
csa hom loklapja teljesen sík legyen, 
a gum itárcsa erre  a célra nem  al
kalmas. A tá rc sá t m agunk is el
készíthetjük, ha egy deszkadarab
ból kb. 100 m m  átm érőjű  koron
got vágunk ki, m ajd  közepére 6—8 
m m-es m enetes végű tengelyt erő
sítünk. A korongot ezt követően a 
gépbe fogva esztergáljuk közpon
tosra. A korongra ragasszuk fel a 
csiszolóanyagot, de a korong te n 
gelyét rögzítő felfogóanya helyét 
lyukasszuk ki. A csiszolóanyagot 
papírragasztóval rögzítsük a korong 
hom loklapjára, m ajd  a palástjá ra  
Is ragasszunk egy csikót, am elynek 
végeit pontosan vágjuk össze (5). 
Közvetlenül a korong alá célszerű 
még egy alkalm ilag  összeütött 
tárgyasztalt is erősítenünk, m ert az 
nagyban m egkönnyíti m unkánkat.

A szerszám ok felü letének csiszo
lását a  sík felületek sim ára kopta
tásával kezd jük  el. A forgó korong 
hom loklapjának jobb oldalán ve
gyük az első fogást. A szerszám ot

A filckorongot — am i lehet bútor- 
csúsztatóból „kioperált” filc betét 
is — célszerű használat előtt folyé
kony fém tisztítószerbe áztatni, s 
csak kiszáradása u tán  használni. 
Fényezéshez m axim ális fo rdu la t
szám ot használjunk, s a  forgó ko 
rongot az eddig m egszokottnál erő
sebben nyom hatjuk a szerszám felü
le tére  Nem érdemes nagy átm érőjű  
korongot használni.

M unkánkat a fogók nyelén  foly
tassuk. A régi festést m arjuk  vagy 
csiszoljuk le, s h a  rozsdás, ken jük  
be Ferropassittal vagy m ás rozsda- 
eltávolító  szerrel. H a a bekent felü
le t m ár egybefüggően m attszürke, 
tö rö ljük  szárazra. A fogók nyelét 
többször fessük be színes m űgyan
ta alapú  festékkel (6).

Term észetesen h a  a fogók vala
m elyikének eredetileg is volt fe l
húzható  műanyag nyele, s az m ég 
használható, akkor azt húzzuk visz- 
sza a  nyelekre. H a viszont van hő 
re zsugorodó m űanyagcsövünk, ak 
kor a  nyélfestés helyett a szüksé
ges átm érőjű  csőből vág junk le a 
száraknál 7—10 m m -rel hosszabb 
darabokat. Azokat a  fogószárakra 
húzva gázláng fölé ta rtv a  zsugorít
suk a  szárakra (7). A felesleges 
részt ollóval vágjuk le, m ajd  a fo
gók csiszolt, fényezett részét fú j
juk  le  WD—40 univerzális tisztító 
és kenő korróziógátló szerrel.

A kész fogókat (8) ezek u tán  m ár 
nyugodtan használhatjuk , ám  a  
túlerőltetéstő l m indegyiket óvjuk. 
H asználat u tán  m indig tisztítsuk 
meg, s időnként ken jük  be véko
nyan WD—40-nel.
★ ★ ★  —bsj—

lágyan, „érzéssel” érin tsük  a  tá r 
csára, s enyhén nyom va koptassuk 
a felületet. Igyekezzünk m indig 
hosszában csiszolni, s lehetőség 
szerin t finomszemcséjű vásznat 
használva. A sarkoknál nagyon v i
gyázzunk, m ert könnyen „lenyalód- 
nák”, azaz dom borúra kopnak ! A 
dom ború felületek sim ára koptatá
sát két kezünket használva végez
zük el. Hosszában csiszolva, s köz
ben folyam atosan jobbra-balra  fo r
gassuk a m unkadarabot.

A síkba csiszolás u tán  a felüle
tek finom ítása következik. Ehhez 
ragasszunk közepes finom ságú po
lírp ap írt a síktárcsára. A polírozást 
az előzőkhöz hasonlóan végezzük. 
Vigyázzunk, m ert ha tú l magas a 
gép fordulatszám a, a fogó ham ar 
felmelegszik. Polírozás közben ta r t
sunk rövid szüneteket. A csiszolás 
6s a polírozás iránya azonos legyen.

Aki nem  törekszik tükörfényes 
felületre, az tu lajdonképpen a po
lírozást m á r befejezettnek is tek in t
heti, ám  aki igényes, an n ak  még 
két fényezési fázist kell elvégeznie. 
Ezt különösen a  kisebb fogókon é r 
demes m egejteni, m ert ezáltal felü
letük olyan fényes lesz, m in tha  k ró 
m ozottak lennének.

Fényezés u tán  a korongra ragasz- 
szunk finom  polírpapírt, s  a fém fe
lületeket ezzel koptassuk tovább. Iga
zi fényüket azonban a végső, filc
koronggal való koptatás ad ja  meg.
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Padióburkoiási
Előző lapszámunkban a fa alapanyagú padló- 
burkolatok közül a hajópadlóval és a svédpadló
val foglalkoztunk. Bemutattuk a szegezett par

ketta alá elhelyezendő vakpadló fektetését is. A követ
kezőkben magával a parkettázással folytatjuk a tech
nológiai sort. Részletesen leírjuk a csaphornyos parket
ták szegezési módját, de kitérünk a ragasztásra is.

A csaphornyos parkettalécek  balos és jobbos k iv itel
ben készülnek. A p a rk e tta  m egvásárlásakor ellenőriz
zük, hogy a csapok nem  csorbultak-e túlságosan (ki
sebb hibák m egengedettek), valam in t hogy az egyes 
lécek oldaléléi és bü tüs végük pontosan párhuzam osak-, 
m erőlegesek-e egym ásra.

A parke ttábu rko la t igen változatos m in ták  szerin t 
készíthető. A leginkább e lterjed t a vá lto tt átlósoros 
vagy halszálkás m in tában  való fektetés. Ez azt jelenti, 
hogy az egyes sorokban a lécek egym ással derékszöget, 
a határo ló  falakkal pedig 45 fokos szöget zárnak  be. 
A sorok az ablakok s ík jára  merőlegesen helyezkedje
nek el, így a fény h a tá sá ra  világos és sö tét sávok m u
tatkoznak, am i még szebbé teszi a burkolatot. Ennek 
a m in tának  szerkezeti előnye is van : a faanyag m inden 
irányban  egyenletesen „dolgozhat”.

A burko lat kitűzése előtt, de a küszöbök és ajtóborí
tások rögzítése u tán  helyezzük el az o ldalfalak mellé 
kerülő ún. falléceket, am elyek a burko lat keretezésére 
szolgálnak. A falléceket először a főfalak, m ajd a v á 
laszfalak  mellé tegyük le. A kiugró falsarkoknál 45°-os 
szögben, gérbevágva illesszük a lécvégeket, a sim a fa l
sarkokban pedig 90°-ban, élt bü tü  m ellé téve csatla
koztassuk őket. A falléceket ajtóknál, küszöböknél nem  
aján la tos toldani, m ert a nagyobb igénybevétel m iatt 
a csatlakozások előbb-utóbb elm ozdulnak. Figyelembe 
kell venni, hogy a faanyag „dolgozik”, ezért a vakolt 
falfelü let m ellett a ján la tos 1—1,5 cm -es hézagot hagyni. 
A fallécek egyenességét zsinórral ellenőrizzük. A héza
got 60—80 cm -enként elhelyezett faékekkel biztosítsuk.

Az első sor k itűzésére  két lehetőség van. Szabályos 
négyszög alakú, átlagos m ére tű  szobáiban a  p arke ttafek 
te tést valam elyik falsík  m entén kezdősorral ind ítjuk
(1) . A kezdősor jobbos parkettalécekből áll, am elyeknek 
csappal elláto tt bü tüs végét 45°-os szögben vágjuk le. 
Ehhez készítsünk egy ugyanilyen szögben levágott m in 
ta fá t (sablont), am elynek segítségével a többi lécet elő
rajzo lhatjuk . A kezdősor m inden harm ad ik  darab ján  
csapot kell kiképezni, és ugyancsak m inden harm adik  
lécet a vakpadlóhoz kell szegezni.

Egyes esetekben a parke ttafek te tést a helyiség ten 
gelyvonalában elhelyezett vezérsorral célszerű kezdeni. 
Ezt indokolja, ha a szoba túlságosan nagy (a sorok el
görbülhetnek), ha az alaprajza szabálytalan, sokszög 
vagy íves alakú. V ezérsorral kell ind ítan i akkor is, ha 
két egybenyíló helyiség burko latát egyszerre készítjük
(2) . A vezérsort a ké t szemben levő fallécbe ü tö tt szeg
gel tűzzük ki, a sor m erőlegességét ellenőrizzük (3). 
M inden második parke tta lécet horonyba szegezve erő
sítsünk  a vakpadlóhoz. A falléc vonalához érkezve a 
léceket a fallécről előrajzoljuk, és a megfelelő m éretre  
vágjuk.

Az indító  sornál k é t sort fek te tünk  egyszerre, am e
lyek kijelölik az egész parkettam ező egym ásra m erő
leges k é t irányát. A ttó l kezdve a lécek fektetése soron
kén t folytatódik tovább. Az új sort a fordulás (vinkli) 
készítésével kezdjük. A falléc vonaláig érkezve a kö
vetkező sor parke ttá ibó l szegezés nélkül illesszünk be 
4—5 darabot, az előzőkhöz képest pontosan 90°-ban  el
helyezve. A két szélső lécre vonalzóval rajzoljuk  be a 
falléc vonalát, m a jd  a léceket em eljük ki, és egész p a r
kettalécekből tö ltsük  ki a fordulónál keletkezett három 
szöget (4). Most m ár a teljes fordu lást előrajzolhatjuk

Fallec
■A két utolsó sor 
egujszerrejslhelyez
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alapismeretek Ii.
és levághatjuk. A levágott „hulladékokat” az ellenkező 
fordulónál lehet felhasználni. Így a tényleges veszteség 
aránylag  kevés lesz.

A legtöbb ügyességet igénylő m űvelet a  zárás e l
készítése. A záráshoz m indig a megfelelő hosszúságú 
léceket kell kiválasztani, hogy a veszteség kevés le
gyen. U gyanakkor a r ra  kell törekednünk, hogy nagyon 
rövid léc dk ne k e rü ljenek  a zárósorba. A zárás k é t
féle lehet: egysoros (szimpla) vagy kétsoros (dupla). 
Egysoros zárást akkor készítünk, ha az utolsó sor 
lécei 10 cm -nél hosszabbak (5). H a a rövid zárósor 
sem m iképpen nem  kerü lhető  el, akkor dupla zárást 
készítsünk, ami a  gyakorlatban azt jelenti, hogy a 
zárósor az előtte levővel egyszerre készül (6). Ehhez 
az utolsó előtti sort szegezés nélkü l lefektetjük, el
készítjük  a fordulást, m a jd  ezután berajzoljuk  a záró
sort. H a nem áll rendelkezésre elegendő rövid par
kettaléc, akkor egész darabokat vág junk  több részre. 
A te ljes sor berajzolása u tán  sorrendben felszedjük, 
m ajd  lefűrészeljük a parkettaléceket. Ezután az utolsó 
előtti, szegezés nélkü l lerakott so rt is visszavesszük, 
és a  két sort egyszerre rakva szegezzük le. Először 
m indig a zárósor lécét tegyük le, u tána helyezzük 
el az egész lécet. A te lje s  sor m inden m ásodik darab 
já t szegezzük le.

A csaphornyos p a rk e tta  a halszálkás fektetésen k í
vül m ás lehetőségeket is kínál. A m ozaikparketta sakk- 
táblás elrendezéséhez hasonlóan 4—5 párhuzam osan 
futó léc a d  ki egy kockát, míg a körülötte levő koc
kákban  merőlegesen fu tn ák  a szálak (9). Ez a fek
tetési mód igen egyszerűen kivitelezhető, és az anyag
vesztesége is m inim ális. M egítélése inkább egyéni ízlés 
dolga.

Egy kis többletm unkával a válto tt átlósoros elren
dezés is variálható. A m erőlegesen találkozó p ark e tta 
léceket nem csak é l-b ü tü  illesztésben lehet egymáshoz 
tenni, hanem  m indkét b ü tü t gérbevágva is (7). Ter
m észetesen a gyári csap>ok és hornyok ilyenkor a léc 
végéről levágódnak, em ia tt sűrűbben kell szegeznünk. 
Ez az elrendezési mód anyagkihasználás szem pont
jából nem  kedvező. Ugyanígy az sem, am ikor a  gérbe- 
vágott 'lécvégek nem  közvetlenül egym áshoz csatla
koznak, hanem  a  sorokkal párhuzam osan futó „fal
lécekhez” (8). A m egfelelő szilárdság érdekében nem 
m ondhatunk le arról, hogy legalább m inden harm adik 
gérbevágott lécvégen csapot alakítsunk ki, am ely a „fal
léc” hornyába csatlakozik. Nem kell m ondani, hogy 
ez is jelentős többletm unkát jelent.

Nem okoz viszont kü lön  fáradságot, hogy a hal
szálkás p arke ttá t dup la  sorosan rák ju k  (9). Ez 
a válto tt átlósoroshoz hasonló, de a lécek kettesével 
párhuzam osan futnak. A sakktáblás elrendezés is ad 
lehetőséget variációkra. Ehhez csak az t kell tennünk, 
hogy m inden  négyzetből egy-egy lécet „kisp>órolunk” 
(9). Ez az  elrendezési m ód nem  je len t anyagvesz- 
teséget, m ert a  mezők között adódó, parkettaléc szé- 
lességnyi négyzetek egy-egy egész darab  felszabásá
val betölthetők.

A közvetlenül a betonaljzatra  ragaszto tt parketta  
előnyeiről és hátrányairó l előző cikkünkben m ár szól
tunk. I t t  most csak az  aljzat előkészítését foglaljuk 
össze röviden. A ragasztáshoz leggyakrabban bitum e
nes hideg ragacsot (Bonobit S) használunk. A par
ketta a la tt a betonaljzat sima, egyenletes, szilárd le
gyen. Fontos az is, hogy a beton száraz és porm entes 
legyen, m ert a  poros a ljza t ron tja  a ragasztás minő
ségét, a nedvesség h a tá sá ra  pedig a p ark e tta  m eg
dagad és felpúposodik. A parketta  kitűzése, vágása 
és fektetése m ár a  szegezett kivitelhez hasonlóan tö r
ténik,

☆ ☆  PJ
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A kővetkezőkben bemutatott 
szükség-étkezőgarnitúrát szűk
konyhákba, étkezőkbe ajánljuk. Lé
nyege, hogy az asztal és a két szék 
összehajtható, a székek az asztal 
alatt elhelyezhetők (1), így igen kis 
helyet foglalnak. A székek nélkül az 
asztalka önállóan — pl. dohányzó- 
asztalként (2) — használható, de 
laprészeinek lehajlásával -még k i
sebb helyet foglal el, s virágtartó
ként szolgálhat (3). A gördülő lá 
bakon könnyen mozgatható, a m oz
gatásban az alátolt két szék sem  
zavar, hiszen azokat egy-egy sínbe 
becsúsztatva mereven az asztalhoz 
kapcsolhatjuk. Az alacsony asztal 
gyerekek étkeztetésére inkább al
kalmas.

Az asztal lapja egy 700 mm át
mérőjű Ikörtárcsa, amelyet rétegelt 
lemezből vagy furnérozott pozdor- 
jából dekopirfűrésszel vágjunk ki
(4). A lap több darabból áll, s 
ezekhez a  darabokhoz nem feltét
lenül csak a kör alakú tárcsa fe l
szabásával, eldarabolásával jutha
tunk hozzá. A jobb anyagkihaszná
lás kedvéért a két körszeletet és a 
közbülső darabot külön-külön is 
előrajzolhatjuk (az elrendezést a 
tábla mérete dönti el). A fontos az, 
hogy a körsugár m éretét és az il
leszkedő élek hosszát pontosan 
tartsuk be. A fűrésszel valószínű
leg nem sikerül egyből szabályos 
körívet vágnunk. A vágási éleket 
utólag, lécdarabra csavart csiszoló- 
vászonnal igazítsuk ki.

Virágtartóként használva az asz
talt, praktikus, ha a cserepek nem 
az asztallapon, hanem egy mélyebb 
süllyesztőkben állnak. Ennek érde
kében az asztallap közepén egy ki
emelhető betétlapot alakítsunk ki, 
a kivágás alatt pedig helyezzünk el 
egy négyzetes alapterületű doboz
kát. A doboz oldalfalait enyvezett 
köldökcsapokkal erősítsük fel az 
asztallap aljára. A virágtartó (gye
rekjáték-tároló, mindenes, lomos 
doboz stb.) alját farostlemezből k é
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szítsük el, s az oldalfalak hornyá
ban rögzítsük.

A dobozkának még egy funkció
ja van. Oldalfalainak kivágásában 
fut a lehajtható asztallapak tá
masztéka. Ezt a támasztékot úgy 
méretezzük, hogy -teljesen kihúzott 
állapotban a doboz túlsó oldalfalá
ból ne csússzon ki, betolva pedig 
mindkét asztallaprész lehajtható 
legyen. A két szélső helyzethez 
szerejünk fel egy-egy határoló csa
polt, amelyek a túlzott betolást 
vagy kihúzást megakadályozzák.

Az asztal lábait és végeiket -be
foglaló keresztlécet ajánlatos ke
ményfából készíteni. A lábakat 
ugyanis a csapozáson kívül más 
nem merevíti, és a puhafa idővel 
kitágul, a lábak billegni kezdenek. 
A -lábak szerencsére nem túlságo
san hosszúak, így -a keményfa csa
pozás elegendő szilárdságot ered
ményez. A kereszttartót köldökcsa-

pókkal és süllyesztettfejű facsava
rokkal rögzítsük az asztallap aljá
hoz. A lábak alsó végére csavaroz
zunk önbeálló fotelgörgőket.

Az asztallap aljára — a  lábak  
tartója és a tároló dobozka közé — 
szereljük fel azt a léc sínpárt, 
amelybe az összecsukott ülőkék be- 
tolhatók, rögzíthetők. A síneket L 
profilú „pipaléoből” készítsük el, és 
3X40-es süllyesztettfejű facsava
rokkal erősítsük fel az asztallap 
aljára.

Az asztallap lehajtható körszele
teit két-két csuklóspánt rögzíti a 
középső részhez. A másik mozgat
ható laprészbe — a tárolódoboz te
tejébe — készítsünk egy kb. 0 4 0  
mm-es furatot, amelynek segítsé
gével a fedél kiemelhető. Aki 
praktikusabbnak találja, a k iem el
hető fedelet elhagyhatja, ekkor az 

középrésze egyben marad- 
A tárolódoboz is leegyszerűsít- 

hiszen két oldalfalára és fe-

„Bicska” garnitúra
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nép lap jára  nincs szükség. Csak az 
elő- és h á tfa la t kell felerősítenünk, 
am elyekben a  két tám asztóléc csú
szik.

A ké t szék (5) felépítése sokban 
hasonlít az asztaléhoz. K erek ü lő
lap juk  ugyancsak három  részből 
áll, és a llehajtható két körszelet 
zongorapánttal kapcsolódik a kö
zéprészhez (6). A három  elem csa t
lakozó éleit úgy képezzük ki, hogy 
azokat az asztal rögzítősínjébe ltol
hassuk be. Az éleken k ia lak íto tt 
vállat fúrógép tokm ányába -rögzí
te tt m arótárcsával alakítsuk ki. E n 
nek m egfelelően a székek ülő lap
já t term észetes fából, pl. gyalult 
fenyőből készítsük el.

A széklábaikat is ajánlatos k e 
m ényfából készíteni. K ét láb a fe l
ső végükön faragott csapok seg ít
ségével közvetlenül az ülőlap kö
zéprészébe csatlakozik (a lapo t 
aján la tos egy betétléccel m egvas
tagítani). A másik kettőt felül egy 
kem ényfa merevítő köti össze. Ez 
u tóbbiak az ülőlaphoz nincsenek 
m ereven rögzítve. A lul a lábakat 
páronkén t egy-egy átkötő m erevítő 
kapcsolja össze. K ét-két láb a  szék 
tengelyvonalában elhelyezett M8-as 
csavartengelyek körül elforgatható, 
illetve a m ásik  két láb ra  rá h a jth a 
tó. Az ülő lap  két körszelete ezáltal 
lebillen, és ezzel a szék keskeny 
lappá csukódik össze. Így m ár 
könnyen rögzíthető az asztallap a l
jára .
☆  ☆  P—
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Hosszú, keskeny és mély árkok 
kiásásához 1 1/2-2”-os vízveze
téki csőből és egy törött ásó
nyélből éredemes az ábrán lát
ható cső árokásót alakítani, cél
szerűen darabolótárcsával, s 
csak a hegyet utánreszeléssel. 
Ha a láthatónál rövidebb a cső 
és hosszabb a fanyél, könnyebb 
lesz a szerszám.

A forrasztácslpeszt munka köz
ben biztonságosan tartja egy 
nagy iratkapocs. Rövid ideig 
tartó forrasztásokhoz esetleg ki 
sem kell belőle venni a pákát.

Vastag kábelvégek szereléshez 
beónozása hosszadalmas pepe
cseléssel jár. Ha ismétlődő a 
feladat, érdemes egy hőálló 
edényben (régi vaskotlában) 
gázlángon nagyobb mennyiség
ben forraszt olvasztani és az 
összecsavart kábelvégeket abba 
mártva rögzíteni.

A grafikusok kedvelt segédesz
köze a felnyomható, öntapadó 
letraset (alphaset stb.) betű. 
Biztonságos és hatásos felnyo- 
mását segíti, ha egy ceruza 
(vagy köldökcsaprúd, fa kötőtű) 
végébe nagyméretű, erős dísz
gombostűt szúrunk, s annak 
gömbjével nyomjuk át a betű
ket.

Ha a munkapadtól távol Is 
használjuk az állványos, oszlo
pos fúrógépet, érdemes azt egy, 
a talpánál oldalanként körben
2-2 cm-rel kisebb, 1,3-2 em 
vastag és egy hasonló, de a 
talppal azonos méretű tölgyfa
deszkára csavarozni. A keletke
ző talprésnél 0,1-1 mm-rel vé
konyabb és 1-1 mm-rel keske
nyebb keményfaléceket pedig 
a munkapad kivágásába facsa
varozni. Ebbe a „színes fészek
be" tolható be a megtalpalt 
fúróállvány, ott két nagy sze-

Secesel rögzíthető, s ha másutt 
ell, a fészekből könnyen ki

emelhető.

Mosószeres vagy más műanyag 
flakon egyik oldalát levágva, 
a lefektetett flakont sablonként 
használva abban egyszerűen 
alakíthatunk ki betonból kéri- 
tésoszlop-talpakat. A nyakba 
eleve helyezzünk -  keresztben 
-  a későbbi csavarok furatát 
kialakító szegeket. Nem árt, ha 
vékony betonacélt is rakunk a 
betonba. A talpakra a beréselt 
aljú faoszlopok (de a fémből 
készültek is) könnyen felszerel- 
hetők, s a betontalp azokat 

megóvja a földben elkorho- 
dástól, a rozsdásodóstól.



A korszerű barkácsgépeket már rendszerint 
ellátják valamilyen fordulatszám- 

szabályozási lehetőséggel, de a jobb 
fúrógépekbe a régóta használt mechanikus 

fordulatszám-csökkentőt is beépítik. Annak 
ugyanis nagy előnye, hogy a fordulatszám 

„leáttételezésével” a kimenőtengelyen 
a nyomatékot megnöveli, és így egy 

viszonylag kis elektromos teljesítményű 
fúrógép is igen „erőssé” válhat.

,

Fordulatszamlalas játékm otorral
A legrégebbi elektronikus szabá

lyozó, a diódás fordulatszám -csök- 
kentő ugyan lényegesen olcsóbb a 
m echanikusnál, de nem  is tud any- 
nylt. Az átkapcsoló m űködtetésével 
a  fordulatszám  70, a teljesítm ény 
50% -ra csökken. Valódi szabályo
zásról inkább csak a félhullám ú 
tirisztoros berendezések esetén b e 
szélhetünk. Ez az elek tron ika egy 
alacsony feszültségi értéktől (kb. 
40 V) a fél feszültségig fokozatm en
tesen  szabályoz, s ezzel a fo rdu la t
szám  m ajdnem  0-tól kb. 70%-ig 
változtatható. Teljes „gáznál” az 
e lek tron ika rövidre záródik, és a 
gép m axim ális teljesítm énnyel üze
mel.

Még korszerűbb az ún. te lje s
hu llám ú triakos elektronika, am ely 
a névleges feszültségértékig (220 V- 
ig) képes fokozatm entesen szabá
lyozni. Ez a gyakorlatban azt je 
lenti, hogy a szabályozó egy bizo
nyos állásához m eghatározott te l
jesítm ény tartozik. Ha a terhelés 
növekszik, a fordulatszám  csökken. 
A jó  fülű barkácsolónak ez túl 
nagy problém át nem  okoz, m ert a 
gép hangjából a  fordulatszám -csök- 
kenést azonnal érzékeli, s a sza
bályozóval korrigálhatja .

A legkorszerűbb fúrógépeknél 
azonban ezt a te rh e t is leveszik 
a használó válláról. A m indenkori 
fordulatszám ot egy tachogenerátor 
m éri, és a te rh e lés  változására 
au tom atikusan u tána  szabályozza 
a teljesítm ényt, állandó fo rdu la t
szám ot tart.

A konstruktőrök és gyártók ré
széről tehá t csaknem  tökéletesen 
megoldott a teljesítm ény és a for

dulatszám  szabályozása, s az csak 
kinek-kinek a pénztárcájától függ, 
hogy m ennyire korszerű (drága) 
készüléket szerezhet be. Más do
log viszont, hogy a különböző 
anyagokhoz és fúróátm érőkhöz m i
lyen optim ális fordulatszám  ta rto 
zik. (Ez term észetesen a m arófe
jekre, a fűrésztárcsákra, a deko- 
pírfűrészre stb . is vonatkozik.)

Mérés egyszerűen

Először is Vizsgáljuk meg, hogy 
lehet egyszerű eszközökkel a fú ró
gép szabályozott fordulatszám át 
m érni. Egy olcsó (nem a ra jz u n 
kon lá tható  digitális kijelzésű) 
kom binált feszültségm érő m űszere 
valószínűleg a legtöbb barkácsoló
nak van. Ugyancsak jó eséllyel b ir
tokosa hozzáju that egy kicsiny, á l
landó mágnes gerjesztésű, kom m u- 
tátoros, egyenáram ú villanym otor
hoz. (A telepes gyerm ekjátékok 
rendszerin t sokkal ham arabb tö n k 
rem ennek, m in t a bennük levő mo
tor.) K özism ert az, hogy a kism o
to r d inam óként is m űködtethető, 
vagyis ha tengelyét fúrógép tokm á- 
nyába fogva m egforgatjuk, akkor 
elektrom os csatlakozó pontjain  
egyenfeszültség keletkezik (1).

Ezt az egyenfeszültséget m érve 
a következőket á llap íthatjuk  meg. 
Alacsony fordulatszám -tartom ány- 
ban a fo rdu la t növekedésével a fe
szültség m eredeken em elkedik, 
m ajd  a fordulatszám -feszültség 
görbe (2) valam elyest ellapul, és 
m ajdnem  egyenesen folytatódik. 
Ennek az a m agyarázata, hogy a 
feszültség a m otorban levő m ág 

neses mező erősségétől és a for
dulatszám tól függ. Esetünkben a 
perm anens mágnes erőssége nagy
jából egy m eghatározott érték, te 
hát a fordulatszám  és a feszültség 
között lineáris az összefüggés.

Egy 4,5 V-os egyenáram ú mo
tornál a 2. áb rán  lá tható  néhány 
tized voltos feszültségértékeket 
m értük. A görbéről leolvasható, 
hogy 0,1 V felett a feszültségm érőt 
akár fo rdu la t/percre is kalib rá lha t
juk. M érésünknél a percenkénti 
fordulatszám  és a m illivoltban 
m ért feszültség hányadosa 5,4 és 
5,7 között váltakozik (1600/280^
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hatunk a kalibráláshoz. Egy nagy
jából kiismert, egyenáramú motor
ral, amelynek tengelyvégéhez hoz
zá lelhet férni (3), gyakorlatilag e l
fogadható pontossággal mérhető 
köszörű, eszterga vagy bármilyen 
más barkáosgép fordulatszáma.

Ezek után már csak azt kell 
tudnunk, hogy a különböző forgá
csolási munkákhoz mekkora for
dulatszám ajánlatos. Korábbi cik
keinkben erre már sokszor utal' 
tunk. Az EM 1986/10. számában a 
csiszológépek és dekopírfűrészek 
optimális fordulatszámát mutattuk  
be táblázat formájában. Most e l
sősorban a fúrási fordulatokat ele
mezzük.

Általánosságban elmondható, 
hogy a fúró optimális fordulatszá
ma (barkácsolási körülmények kö
zött, tehát hűtőfolyadékot nem  
használva) főleg két tényezőtől: a

megmunkálandó anyagtól és a fú
ró átmérőjétől függ. Ehhez hozzá
járul az ütvefúróknál egy külön
leges tényező, a gép működési el
ve. Beton fúrásakor ugyanis alap
vető, hogy ha túlságosan nagy a 
fordulatszám, akkor a fúró erősen 
melegszik, a vídia betéte előbb- 
utóbb kiolvad. A legkorszerűbb 
elektropneumatikus ütvefúrók ezért 
alacsony — 5—6000 f/perces — íor- 
dulatszámon üzemelnek, és az ütési 
sűrűségük független a fordulat- 
számtól. A „kommersz”, körmös- 
tárcsás ütvefúróknál viszont az 
ütésszám a fordulat egyenes függ
vénye, és a „kalapálás” megfelelő 
hatékonysága érdekében a fúrót 
kénytelenek vagyunk erősen pör
getni. Azonban ez a kényszermeg
oldás a csigafúró szempontjából 
egyáltalán nem ideális. A fordu
latszám egyébként nem függ eb
ben az esetben a fúróátmérőtől, de 
nagy átmérőjű furatot ajánlatos 
kisebbel előtúrni.

Általában a fára ;ls igaz, hogy 
az optimális fordulatszám függet
len a fúróátmérőtől. M ivel a fa 
fúrásakor a forgácsleválasztás se
bessége és ezzel a hőelvezetés igen 
nagy, a fa a legmagasabb fordu
latszámmal fúrható.

A különböző fémek fúrásakor v i
szont más a helyzet. Mivel az át
mérővel a fúró élén a kerületi 
sebesség és azzal a hőfejlődés is 
növekszik, a fordulatszámot csök
kenteni kell. A fúróátmérők és az 
optimális fordulatszám közötti ösz- 
szefüggést a 4. ábráról olvashat
juk le. Az ábrán az A jelű görbe

az öntöttvasakat, nemesacélokat, 
rezet és sárgarezet, valamint a ke
ményacélokat jelenti; a B-hez a 
lágyacélok, kovácsolt vasak és 
bronzok; a O hez a könnyűfémek; 
a D-hez a műanyagok; végül az E- 
hez a különböző fafélék, valamint 
a kő, a beton és a téglafélék tar
toznak. Az optimális fordulatszá
mot befolyásolja még a fúró faj
tája és állapota, az előtolás sebes
sége (vagyis a tengelyirányú moz
gása), és a már korábban em lí
tett hűtési lehetőség is.

PJ

5,71; 900/164=5,49; 500/93=5,38).
Ugyanezt az arányt a felhasznált 
villanyimotornál is leellenőrizhet
jük, A fúrógép m aximális fordu
latszámát ugyanis a gyári adatok
ból tudjuk. Az ehhez mért feszült
ségérték segítségével meghatároz
hatjuk azt a „közel állandót”, ame
lyet a legkisebb fordulatszámok 
(500 f/perc) kivételével felhasznál

n i  7
☆  ☆



A magastetős építési mód ma már csaknem általánossá 
vált a családiház-építésben. A következőkben néhány 
olyan praktikus eszközt, kelléket mutatunk be olvasóinknak, 
amelyek valamilyen módon magastetőhöz, 
tetőfedéshez, tetőjavításhoz kapcsolódnak.

Cserepezéskor, palázáskor viszonylag nagy m ennyi
ségű fedőanyagot kell egyszerre a tetőn elhelyeznünk, 
hogy a folyamatos munka érdekében mindig a m es
ter ikeze ügyében legyen néhány darab. A VÁÉV— 
BRAMAC által forgalmazott cserépkuli (1) ennek a 
nagy súlyú cserépmennyiségnek a biztonságos táro
lására és mozgatására szolgál. A cserepeket a tető szé
lénél, a legoptimálisabb helyen lehet a tetőre feljuttat
ni, s onnan a cserépkul'i könnyen és biztonságosan e l
szállítja a munkaterületre (2).

A segédeszköz felső 'két görgője ráakad valamelyik 
tetőlécre, egy másik görgőpár ugyanerre támaszkodik, 
a két alsó, hosszú görgő pedig egy másik tetőlécre 
fekszik fel. Ezek a hosszú görgők lehetővé teszik, hogy 
a kuli különböző léc távolságokhoz is használható le
legyen (3). A gyári szerkezet alumínium zártszelvény 
vázzal készül, így nagy szilárdság m ellett is viszony
lag könnyű, mindössze 10 kg-os.

Egyszerűsített változatát egy ügyes kezű barkácsoló 
azonban házilag is elkészítheti. 'Persze alumínium he
gesztésére otthon nemigen nyílik lehetőség,- az acél 
pedig túlságosan nehéz lenne. Egy házi kivitelhez 
alapanyagként inkább fát ajánlunk. Ehhez természe
tesen a keresztmetszeti méreteket meg kell növelni, 
és a csavarkötéseknek is Igen szilárdnak kell lenni 
mert munkaeszközünk nagy súlyt visel majd. Vigyáz
zunk, a cserépkuli meredek tetőhöz (50 fok felett) 
nem  használható, mert a cserepek súlva esetleg k i
billentheti.

Ha már a Bramacról esett szó, még két apró, de 
nagy jelentőségű kiegészítőt is bemutatunk, amelyeket 
ugyancsak a cég forgalmaz. A tavaszi nagy szélviha
rok megmutatták, hogy még a nehéz betoncserepet is 
le tudják emelni olykor a tetőről, ha azok nincsenek 
kellően rögzítve. Bár a viharkapcsot (4) már régen 
kitalálták, mégis felszerelését előszeretettel elhagyják, 
elfelejtik. A biztonságos cseréprögzítés érdekében 45 
foknál nagyobb lejtésű tetőnél minden harmadik, 52 
fok m ellett minden második, 60 fok felett mindegyik be
toncserepet rögzíteni kell. Ehhez négyzetméterenként 
kb. 3,5, illetve 10 viharkapocsra van szükség. A rög
zítés úgy történik, hogy a viharkapcsot a cserép ol
dalsó vízelvezető hornyába beakasztjuk, míg szárá
nak hegyes végét a cserép alatti léchez szögeljük (5).

Ha nem is kifejezetten a tetőfedéshez, de minden
képpen a magastetőhöz kapcsolódik a fémből készült rv i
távtartó (6) is, amely a tetőtér-beépítéshez alkalmazott LzJ
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hőszigetelésnél használható fel. A szigetelőanyag rög
zítésékor feltétlenül gondoskodni (kell arról, hogy az 
alátéthéjazat (fólia) és a hőszigetelés közti légtér meg
felelően szellőzzön. Különösen alacsony szarufáknál 
dkoz gondot a szükséges légrés kialakítása. A hor
ganyzott acéllemez tartók alkalmazása viszont nem csak 
ezt a gondot oldja meg, hanem még további előnyö
ket is nyújt. A ibelső lambéria rögzítéséhez nem kell 
a szarufák belső felületét síkba hozni, csak a távtar
tókat kell a megfelelő helyre szegezni. A hőszigete
lést a lig  kell darabolni, és szinte hőhíd nélküli szi
getelő réteg alakítható ki.

A távtartókat 50—70 cm -es távolságokban kell a 
szarufák oldalához szegezni. Az így elhelyezett táv
tartóhoz lemezcsavarral rögzíthető a tartóléc (párna
fa), majd a párafékező fólia és a belső (pl. lambéria) 
burkolat. Utolsó fázisban helyezhető be a hőszigetelés 
( 7 ) .

Tetőjavításkor, .tetőn végzett szereléseknél vehetjük  
hasznát a 8. rajzunkon látható „létraszéknek”. Még 
a vastag cserép, betoncserép tetőborítás is beroppan
hat egy ember súlya alatt, a pala, vagy pl. m eleg
házaknál az üveg fedélre pedig még óvatosan sem  
szabad rálépni. Javítási munkáknál az Is gondot je
lent, hogy a ferde tetőről a szerszámok lecsúsznak. 
A létraszék viszont mindkét problémát megoldja. A 
segédeszközt egy adott létrához — méghozzá minél 
erősebb kiviitelűhöz — és egy meghatározott tetőszög
höz készítsük el. A hosszabb és rövidébb támaszko
dó lábak arányát úgy határozzuk meg, hogy a szék 
lapja vízszintes legyen. A  létrafokra támaszkodó lá
bak végeibe készítsünk egy-egy fordított U formájú

bemarást, sőt nem árt ezeket egy acélszalaggal klbé- 
lelnl. A bemarásokba stabilan befekszenek a létra- 
fokok, így nincs lecsúszási veszély. (A praktikus esz
köz hátsó borítónkon is látható.)

A létraszék lábait és lapját fenyőfából is készíthet
jük. Az egyes fa elemek összekapcsolásához 4—5 mm  
vastag L alakú laposacél idomokat (pl. 60X5 mm-est) 
és M8-as kapupántcsavarokat használjunk. Keményfa 
alapanyag esetén csapozással is összeerősíthetjük az 
alkatrészeket.

Pala, de különösen üvegtetőhöz használva «  létra- 
széket, arra is gondolnunk kell, hogy a létra felső tá
maszkodás! pontján be ne roppanjon a tető. Ezt az
zal előzhetjük meg, hogy a támaszkodást felületet 
megnöveljük. A legegyszerűbb, ha egy széles deszkát 
szegezünk fel. a létra felső végéhez úgy, hogy a tetőre 
az támaszkodjon fel.

☆  ☆  P—
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210 SET CHARACTER 96,15,126,96,124,96,96,126,0,0 220 SET CHARACTER 39,24,0,60,102,126,96.60,0,0,
240 SET BORDER WHITE:TEXT 250 SET #102:COLOR 0,WHITE 260 SET #102:COLOR 1,BLACK 
270 SET STATUS OFF 
280 NUMERIC P(1 TO 19)290 NUMERIC Q(1 TO 19)300 NUMERIC V(1 TO 19)310 NUMERIC N(1 TO 19)
320 FOR 1=1 TO 19330 READ P(I),Q(I),V(I),N(I)
340 NEXT I350 PRINT AT 2,7:"Transzformätor m'retez's"360 PRINT AT 4,5:"VM;
370 PRINT AT 4,26:"T";
380 WAIT 1390 PRINT AT 4,3:"A vasmag m'rete vagy a teljesitm'ny a meghatározó adat ?"; 
400 WAIT 1 410 GET KER$420 IF KER$="" THEN GOTO 360 430 IF UCASE$(KER$)="V” THEN440 INPUT AT 7,3,PROMPT "A vasmag keresztmetszete (cm2) :":QA
450 FOR 1=1 TO 19460 IF QA<=Q(I) THEN EXIT FOR470 NEXT I480 IF I>19 THEN 660490 PRINT AT 9,3:"A teljesitm'ny :":STR$(P(I));" W "500 INPUT AT 11,3,PROMPT "A primer feszülte'g :":PF
510 INPUT AT 13,3,PROMPT "A szekunder feszülts'g :":SF520 LET PM=INT(N(I)*PF)530 PRINT AT 15,3:"A primer menetszSm :";STR$(PM);"540 LET SM=INT(N(I)*SF*(100+V(I))/100)
550 PRINT AT 17,3:"A szekunder menetszöm :";STR$(SM);"
560 LET PA=ROUND(SQR(P(I)/(PF*PI)),2)
570 PRINT AT 19,3:"A primer huzal Stm'röje : ";STR$(PA);" mm "580 LET SA=ROUND(SQF(P(I)/(SF*PI)),2)590 PRINT AT 21,3: "A szekunder huzal Stm'röje : " ; STR$.( SA) ; " mm "600 PRINT AT 23,3:"A tekercs keresztmetszete :";STR$(INT(PA*PA*PM*PI+SA*

SA*SM*FI));" mm2 "610 ELSE620 INPUT AT 7,3,PROMPT "A trafó teljesitm'nye ( W ) -:":PA
630 FOR 1=1 TO 19640 IF PA< =P(I) THEN EXIT FOR650 NEXT I660 IF I>19 THEN PRINT AT 4,3:" Ez a m'ret túl nagy, nincs hozzS elegendő 

adatom ! ":SOUND :GOTO 380
670 PRINT AT 9,3:"A keresztmetszet :";STR$(Q(I)):" cm2 "
680 GOTO 500 690 END IF 700 GOTO 410
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710 DATA 1, 2 ,15,14.5
720 DATA 5, 4 ,15,11
730 DATA 10, 6 ,15, 7.5
740 DATA 15, 7 , 14, 6.7
750 DATA 20, 8 ,13, 5.8
760 DATA 25, 9 ,12, 5.2770 DATA 30,10 ,12, 4.5780 DATA 35,10. 5,11, 4.4
790 DATA 40,11 ,11, 4.2800 DATA 45,12 , 11, 3.8810 DATA 50,13 ,10, 3.6
820 DATA 60,14 , 10, 3.3830 DATA 70,15 ,10, 3.1840 DATA 80,16 , 9, 2.9
850 DATA 90,17 , 9, 2.8
860 DATA 100,18 , 8 , 2.6870 DATA 150,22 , 7, 2.05
880 DATA 200,25 , 7, 1.8
890 DATA 250,28 , 6 , 1.55

Rendszeres olvasója vagyok az
Ezermester sk.-nak és a megszer
zett Információt gyakran alkalma
zom is. Nagyon kedvelem  a közzé
tett számítógépes programlistákat, 
mert még aibban az esetben is ta
nulhattam belőlük, ha az egész 
programra nem is volt szükségem. 
Magam is számítógép-tulajdonos 
vagyok, van egy Enterprise—128 
típusú gépem és szívesen írok rá 
programokat. így történt ez a 77/8. 
számban megjelent „Transzformá
torok házilag” című cikk esetében 
is. A cikk alapján gyakran mé
reteztem transzformátorokat és a 
számítógép megvásárlása után 
programot is Írtam a képletek és 
adatok felhasználásával. A prog
ram alkalmazásával egy adott vas
magra, vagy a teljesítmény megadá
sával pillanatok alatt megkaphat
juk a transzformátor főbb mére
teit és az adatok változtatásával 
optimalizálhatjuk is azokat. A prog
ram E P—128-ra készült, de nem 
tartalmaz speciális eleméket, így 
könnyedén átírható bármely számí
tógépre.

Néhány szó a programról:
— A 100— 270 sor akár el is hagy

ható, csak képernyőt állítja be 
és a kétnyelvű gép „A” és „ , ” 
karakterei helyére definiál ma
gyar ékezetes betűket (sajnos ez 
az általam használt nyomtatóra 
nem vonatkozik, így a listába a 
karakterek változás nélkül k e
rültek).

— A 2 8 0 —340 és a DATA sorok 
bővítésével a program finom ít
ható.

— A program indítása után a „V” 
betű lenyomásával a vasmag 
mérete, a „T” betű leütésével a

teljesítmény adható meg. A primer 
és szekunder feszültség megadása 
után a számítás pillanatok alatt 
elkészül és újabb számítás indít
ható a „V” vagy a „T” betű leüté
sével.
☆  ☆  ☆  Fejes Ferenc

. . .  télen-nyáron díszítheti a ve
randát, a nagyobb szoba sarkát. 
Persze alapvetően szükséges hoz
zá egy másra már nem alkalmas, 
de külsőleg még szépre kozmeti
kázható fahordó. Az sem baj, ha 
egyik vége már tönkrement, de 
a feneke, amire a víz elvezetésé
hez kis lyukakat lehet fúrni, 
azért legyen ép. (Egyébként, egy 
akó =  57 liter.)

Ajánlatos a hordó alá egy tal
pat (kis emelvényt) állítani, az 
alá meg vízhatlan tálcát helyez
ni. A hordó felújítását állóképes
sé tételével kezdjük, a dongákat 
ütögessük feszesre, a pántokat a 
has felé fakalapáljuk szorosra. 
THa rozsdásak, előbb vegyük le, 
de csak egyenként, nehogy dugá
ba dőljön a hordó (duga donga, 
ha a pántja leesik, dugába dől, 
összeomlik a hordó)] és rozsdát- 
lanítsuk (1. cikkünket e  szá
munk 22. oldalán), majd fessük be 
fekete matt festékkel.

A hordó dongáit kívül-belül 
mossuk tisztára, s ha megszáradt, 
belülről többször lakkozzuk be 
(jó a csónaklakk is). Kívül meg 
fapáccal és favédőanyaggal ken
jük be.

Állítsunk a közepébe egy 6-os 
fúróval több helyütt átfúrkált, 
alul lezárt 100-as műanyag csa
padékcsatorna ejtőcsövet. A hor
dóba 4—6 cm magasan terítsünk 
mosott, nagy-szemcséjű folyami

kavicsot, majd töltsük fel termő
földdel. Lehetőleg már a helyére 
állítva, mert földdel töltötten ne
hézkes lesz a mozgatása. A föld 
tetejére ismét csak kavicsot te
rítsünk. Ezután válogassuk össze 
a Diogenész virághordójába szánt 
növényeket. Lehetőleg a felfele 
törekvő virágokat alulra, a le
csüngőket fölü-lre, a kaktuszfélé
ket meg a felső kavicsteritékre 
telepítsük.

Aszerint, hogy milyen a gyö
kérzetük, fúrkáljuk ki számukra 
a hordó dongáit. Lehetőleg olyan 
helyen, ahol eleve sérült, korha- 
dozó a donga.

A virágok gyökérzetének a he
lyét acélcsővel a földbe kissé át
lósan lefele fúrva szedjük ki a 
hordóból, majd a földet a virág 
beültetése után — a fedőkavicso- 
kat ideiglenesen félrekotorva — 
egy felülről a gyökérzethez kö
zeiig lenyomott sétabot végével 
tömörítsük a gyökerekre. Ebből 
következik, hogy a növényeket 
alulról felfele célszerű beültetni.

Az öntözésről tájékoztatást ad 
a középső szellőzőcső. Ha az al
ján tocsog (az oldalsó lyukakon 
beáramló) víz, túlöntöztünk. Ha 
viszont a cső oldalán sehol sem  
látszik vízcsepp, pára, sőt a cső
fal belül poros, nem elég az ön
tözővíz.

☆  ☆  J. T.
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Mi a rozsda?
Ezt többénkevésbé mindenki 'tud

ja. A fémek, de főként az acélok 
felületén az egyre agresszívabb 
környezeti ártalmak hatására ki
alakuló fémoxid. Környezetünkben 
általában elektrokémiai úton alakul 
ki. A  folyamatok néha „drámai” 
gyorsasággal játszódnak le, „hála” 
a savas esőknek, az utak sózásá
nak stb. Ha egy-egy ilyen korró
ziós gócot nem kezelünk elég gyor
san, a vékonyabb anyagok igen 
gyorsan átlyukadhatnak.

Ám vannak olyan fémoxid réte
gek is, amelyeket dőreség lenne el
távolítani, hiszen azok kifejezetten  
védik a fémeket. Ilyen pl. a réz 
és bronz anyagok felületén k iala
kuló patina vagy az alumínium  
tárgyak felületén képződő .matt 
szürke réteg. (Ezt ugyan a gondos 
háziasszonyok alumíniumból k é
szült főzőedényeikről konokul le 
szokták sikálni, de hát mindenki 
követ el hibát, s mentségükre le
gyen mondva, a súrolatlan aluedé- 
nyek nem éppen étvágygerjesztőek. 
A legújabb kutatások szerint rá 
adásul a fényesre súrolt aluedé 
nyék enyhén rákkeltőek.)

Ha hadat üzenünk a rozsdának, 
eszközök, vegyszerek nélkül csatát 
vesztenénk. Így előbb a szükséges 
kellékek között tartsunk szemlét.

Rozsda elleni arzenál
Kezdjük a legegyszerűbbekkel. 

Drótkefe, kaparóvas, csiszolóvászon 
minden barkácsoló szerszámai k ö
zött akad. A felületek letisztítását, 
rozsdátlanítását végső soron ezekkel 
is elvégezhetjük, csak a velük való  
munka nagyobb, s főként tagolt 
tárgyiaknál hosszadalmas, fárasztó. 
Géppel könnyebben és gyorsabban 
dolgozhatunk. Nem kell hozzá más, 
csak egy elektromos fúrógép, s né
hány huzalkorong, befogócsapos 
acél körkefe. Választékuk bőséges 
(1), a célunknak legmegfelelőbbet 
könnyűszerrel beszerezhetjük. To
vábbá akad még néhány „nagy
ágyú”, pl. a .sarokcsiszoló vagy a 
keskeny szalagcsiszológép, amelyek  
ugyan nagyon hatékony „fegyve
rek”, csakhogy — mint általában  
az ilyenek — nagyon drágák.

Rozsdátlanításhoz néhány vegyi
anyagot is használhatunk. Válasz
tékuk bőnek éppen nem mondható, 
hiszen a Ferropassitot, az Évi passt, 
az Omega—1-et említhetjük meg 
m int szokványos rozsdaeltávolító
szert, de a céljainknak bármelyik 
m egfelel, lévén 'hatásuk közel azo
nos. Az első kettő folyadék, míg az 
Omega—1 gélesített, s így függő
leges felületeken is előnyösen hasz
nálhatjuk. Hatásukra a vékony 
rozsda eltűnik, s az acélfelületeken  
passzíváit réteg képződik, am ely jó 
alapot képez a korróziógátló festé
kek alá.

N e feledkezzünk meg a saját 
védelmünket szolgáló védőszem
üvegről, amelyet különösen géppel 
végzett munka közben kell v ise l
ni. A szerszám alól szanaszét röp
penő rozsdaszemcsék komoly szem 
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Rozsdásodik, korrodál. Ettől főleg az autótulajdonosokat rázza ki 
a hideg, de a családiház-tulajdonosok is elkomorulnak, ha több 
tízezer forintot érő kerítésükön fedeznek fel rozsdás foltokat. Ám a 
rozsda nemcsak az autót, kerítést „eszi", védelem híján minden 
fém felületbe belemar. Az értéktelenebb tárgyak esetében oda se 
figyelünk vagy túltesszük magunkat rajta. Kicsit rozsdás a kala
pács? Sebaj, attól még jó. Még a berozsdásodott pánt vagy pince
lakat se késztet védekezésre. Pedig ahol korrodálódást észlelünk, ott 
azonnal akcióba is kellene lépnünk. Ehhez tudni kell, hogy az adott 
helyzetben m ivel és hogyan védekezhetünk. Ebben szeretnénk ol
vasóinknak segíteni.

i

Rozsda marja, nem ragyog?

R o z s d á t l a n í t s u k !

sérüléseket idézhetnek elő, amiktől 
a védőszemüveg megóv. A kezűink
re sem árt egy vastagabb bőrkesz
tyűt, a vegyszeres kezeléshez meg 
fóliakesztyűt húzni.

E gyors szem le után lássunk  
munkához, s nézzük meg, hogy 
rozsdátlanításkor mit, hogyan csi
náljunk?

Kézi huzalkefével

A szegény ember vízzel főz, s 
kézzel keféli, csiszolja le a rozs
dát. Azért ez így nem teljesen igaz, 
ugyanis az alig hogy berozsdáso
dott részeket huzal'kefével pillana
tok alatt letisztíthatjuk, ilyenkor 
nem kell bajlódnunk a fúrógép fe l
szerelésével. Az egyetlen kefe v i
szont egy rozsdás kerítés letisztí
tásához kevés, ahhoz már gép kell. 
Ha nincs saját, jó a bérelt vagy 
kölcsönkért is.

A drótkefét csak kis munkák
hoz, rozsdásodó foltok letisztításá
hoz használjuk. A kefét erősen 
nyomjuk a letisztítandó felületre, s 
a javítandó részt előbb hosszirány
ba (2), majd ha szükséges, kereszt- 
irányba keféljük lie. Így ami rozs
daszemcse az előbb még a felü
leten maradt, azt a kefe szálai má
sodjára eltávolítják. Kefét csak már 
szemcsésre korrodált felületen 
használjunk, a finoman rozsdale
pett helyeket célszerűbb csiszolás
sal letisztítani. Mindig fémtiszta 
felületre törekedjünk, s ha ezt már 
majdnem elértük, „vessük be” va
lamelyik rozsdátlanító szert is. Ak
kor eredményes munkánk, ha a



tisztított felületet mattszürke réteg 
fedi. A  vegyszert egyébként min
denkor célszerű felkenni — még a 
fémtisztára csiszolt felületekre is — 
passzíváié hatása miatt.

Többet géppel, mint erővel
Géppel természetesen könnyebb 

pl. egy nagyobb kerítés rozsdátia- 
nítása, de csak akkor, ha gép tok- 
mányába megfelelő huzalkorongot 
vagy kefét erősítünk. A kefék ak
kor tisztítanak hatásosan, ha teljes 
munkafelüdetülkked koptatják az 
anyagot, s a szerszám nem széle
sebb a munkadarabnál. Ez persze 
nehezen teljesíthető, de egy kis fo
gásmódosítással sikerülhet, azaz ha 
a szerszámot kissé ferdén tartva 
nyomjuk a felületre. Így a szálak 
nem görbülhetnek ed, csak ha a ke
fét a kelleténél nagyobb erővel 
nyomjuk. Ezt azonban egyébként is 
ajánlatos elkerülni, mert a kefék 
idő előtti elhasználódásához vezet. 
Keskeny munkadarabhoz nem érde
mes nagy átmérőjű kefét használ
ni. A kisebb hatásosabb, s azt kis
sé ide-oda mozgatva irányítsuk a 
felületen (3). Nagyobb egybefüggő 
felület tisztításához huzalkorongot

kor is. Ha pl. laposacélból hajlított, 
hegesztett kerítést készítünk, az 
idomdarabok élét ezzel gyorsan 
fémtisztára koptathatjuk (8). A gép
re körkefét is erősíthetünk, s a 
magas fordulatszámmal pörgő szer
szám a szokásosnál kisebb erőki
fejtés köziben is kiválóan tisztít (9). 
Csiszoláskor biztosan vessük m eg a 
lábunkat, jól markoljuk meg a gé
pet, s a kefét épp hogy csak érint
sük a fém felületére. Ne feledjük, 
hogy egy kézben tartott gépnél a 
magas fordulatszám mindig veszé
lyes, különösen ha a befogott szer
szám a munkadarab éle alá kaphat 
vagy arról lecsúszhat. A sarkokat, 
éleket, meg a különféle összetartó 
íveket, amelyek megakaszthatják a 
kefét, s ezáltal elránthatják a gé
pet, nagyon óvatosan közelítsük  
meg. A sarokcsiszolót ne erőteljes 
nyomással, hanem „érzéssel” vezes
sük.használjunk. Ha a munkadarab 

könnyen mozgatható, a gépet cél
szerűbb állványba rögzítve hasz
nálni (4). Ha a tárgy felületeihez 
így nehezen férnénk hozzá, inkább 
azt szorítsuk satuba (5). A huzal- 
korongot sem ajánlatos — az előbb 
említett ok miatt — túl erősen a 
felületre nyomni.

A tagoltabb felülieteket, pl. ková
csoltvas dísztárgyakat nagyobb ko
rongokkal, kefékkel csak részben 
tisztíthatunk meg a rozsdától. A 
mélyedések aljára ugyanis nem ér
nek le  a huzalszálak, a további 
megmunkálás csak a magasabban 
levő részek (túlzott kopását eredmé
nyezi. A mélyedéseket egy kisebb, 
esetleg hajlékony tengely tokmá- 
nyába szorított koronggal (6) vagy 
kefeecsettel koptassuk fémtisztára. 
Finomabb munkákhoz akár mini 
fúrógépet is használhatunk.

Erősen korrodált felületek rozs- 
dátlanltásához kitűnően használhat
juk az ún. centrifugális acélkefé
ket (7). Ezek erős acélhuzalokból 
állnak, amelyek a felfogótárcsa 
fészkeiben csapok ikörül rugózva le 
simulhatnak. Ez rendkívül radiká
lis tisztítószerzsám, de nagyon kö
rültekintően használjuk.

A sarokcsiszolót, ezt a magas for
dulatszámmal működő szerszámot 
jól hasznosíthatjuk rozsdátlanh's-

Vannak esetek, amikor a tárgya
kat nemcsak a rozsdától vagy a 
régi, lemálló festéktőd kívánjuk  
megszabadítani, hanem egyben a 
felületét is fel szeretnénk újítani.
A huzalkorong erre nem a legal
kalmasabb, annál inkább a csiszo- 
lóvásznas korong. Az igen kem ény  
csiszolószemcséjű lapkák forgás 
közben a felületre simulnak, s  így 
azt egyenletesen síkba csiszolják 
(10). Ha ilyen koronggal dolgo
zunk, ügyeljünk a lapocskák fe l
fekvésére, mert ha a gépet nem a 
megmunkált felülettel párhuzamo
san tartjuk, nemkívánatos m élye
déseket koptathatunk a felületbe.
Munka közben mindig figyeljük a 
már lecsiszolt részt, s folyamatos 
előre-hátra mozgatás közben korri
gáljuk — a csiszolat alapján — az 
esetleges hibákat. A korongot ne 
nyomjuk teljesen a felületre, a kis 
lapocskákat hagyjuk szabadon sik
lani a fémen. Mindig forgó korong
gal közelítsünk a tárgyhoz, s elő
re-hátra mozgatva határozzuk meg 
a korong felü lét feletti ideális ma
gasságát. Jó füllel csiszolás közben, 
annak zajából megállapíthatjuk, 
hogy a szerszámot lejjebb engedtük 
vagy a kelleténél magasabbra 
emeltük-e. Egymáshoz közeli dara- jv 
bóknál ügyeljünk arra, hogy a lap- \. \
kák már a felette levő szomszédos w  r \  )  
darab felületét is koptatják. Vi M
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maró hatásúi Ne sajnáljuk a ve
gyi anyagot, adagoljuk bőven. Azt 
la vegyük figyelembe, hogy a fo
lyadék függőleges felületekről le
csurog, ezeket a részeket többször 
kenjük be vagy lehetőség szerint 
géles anyagot használjunk (13). Ha 
már a szer elvégezte a dolgát, a fe
leslegét alaposan töröljük le. Kö
vetkezhet a korrőzlógátló festék 
felhordása, s csak ezt követően az 
alapozó és fedőmázolás. Ha alapos 
munkát végeztünk, s majd a  későb
bi festékhibákat is gondosan kija
vítjuk, már kevesebb gondunk lesz 
a rozsdával.

gyázzunk, mert szerszámunk köny- 
nyen a két felület közé szorulhat, 
ezért még előzőleg kapcsoljuk ki.

Felületek tisztítására
kiválóan használhatjuk a keskeny 
szalagcsiszológépet (11). Annak nagy 

előnye, hogy ahol már csak egy 
rúdra vagy lécre erősített csiszoló- 
vászonnal vagy reszelővei tüntet
hetnénk el a rozsdát, ott ezzel a 
géppel fáradság nélkül munkálkod
hatunk. A vékony csiszolószalag a 
rozsdás felületeket könnyűszerrel 
simára koptatja, eltünteti még an
nak kráteres, „ragyás” nyomait is. 
Részjavítások alkalmával hasznos 
segítőtárs (12) .

Passzíváim mindig kellI
Eddig csak koptattunk, csiszol

tunk, de ne higgyük, hogy ezzel 
mindent megtettünk. Ugyanis amit 
ma letisztítunk, azt holnap már 
vékony rozsda lepheti. Azt pedig 
csak vegyszeres kezeléssel tüntet
hetjük el, gátolhatjuk meg. Erre 
való a Ferropassit vagy más rozs
daeltávolító anyag. Ezek valam elyi
kéből annyit és annyiszor kenjünk 
ecsettel a letisztított fém felü leté
re, amíg egybefüggő passzíváit ré
teg nem képződik.

E művelethez nem árt fóliakesz
tyűt húzni, mert mindegyik anyag
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Az asztalkát 19 mm vastag la
minált felületű faforgácslapból k é
szíthetjük el. A darabok éleinek le 
fedéséhez lehetőleg felvasalható 
műanyag élfóliát, 2(T '40 és 30X60 
mm-es léceket, az alkotóelemek 
összeerősítéséhez 10 mm átmérőjű 
köldökcsapokat és ragasztót szerez
zünk be. A faforgácslapra rajzol
juk fel az asztalka összes darabjá
nak a körvonalát. A darabokat úgy 
jelöljük fel, hogy egy-egy vágás
sal két darab élét is kialakíthassuk. 
A vágás szélességét is jelöljük fel 
az anyagra, így biztosan nem fe
ledkezünk el róla. Ezután a dara
bokat egymás után vágjuk ki, s 
mindjárt adjuk is meg az alkatré
szek végső formáját. Ezt a követ
kezők szerint végezzük el.

1. A faforgácslapból először a 
két Oldallapot (A) vágjuk ki. A k i
vágott lapokat fektessük egymásra, 
s lyukfűrésszel alakítsuk ki a láb 
kivágását, majd ez(t követően a hosz- 

szanti él bemélyítését. A lapok fe l
ső sarkát kerekítsük le. A két la 
pot összefogva igazítsuk pontosan 
egybevágóakra. Az alsó hevederléc 
számára mindkét lapba véssünk 15 
mm mély fészkeket. Vigyázzunk, 
hogy azok mindkét lapon azonos 
helyre kerüljenek, s  méretük 30X60 
mm-es legyen. Az alkatrészekre va
saljuk fel az élfól-iát is. A felesle
ges élborítást éles késsel távolítsuk 
el, majd az éleket finoman csiszol
juk le, s keményfa tömbbel koptas
suk simára.

2. A következő fázisban az asz
tallapot (B), majd a hátlapot (D), 
ezután meg az alsó polcot (C) vág
juk le. A három alkatrész azonos 
szélességű, hosszuk viszont külön
böző. Az asztallap két sarkát kere
kítsük le, majd elülső és az oldal
só élükre 110 mm hosszon vasal
juk fel az élfóliát. A polcnak és a 
hátlapnak csak az egyik hosszanti 
élét fedjük be élfóliával!

3. Az asztallap egy-egy támléc- 
cel (F) csatlakozik majd az oldal
lapokhoz. Most e két lécet szabjuk 
le. Méretük 20X40X250 mm. Simá
ra csiszolásuk után facsavarokkal 
is megerősítve ragasszuk az asztal
lapra annak két oldalsó élével egy 
síkban. Arra azonban ügyeljünk, 
hogy a támléceket a hátsó éltől ki
indulva erősítsük fel!

4. Ha gyermekünk a könyv- és 
füzetrendező válaszlapokra (E) is 
igényt tart, akkor azokat lehetőleg 
16 mm vastag, lam inált felületű fa- 
forgácslapból, esetleg 10 mm vas
tag rétegelt lemezből vágjuk ki. A 
ledarabolt lapokat fogassuk össze, 
egyik sarkukat kerekítsük le, majd 
élükre — természetesen csak a



Erre szokták azt mondani, hogy jó kérdés. Persze csak akkor, ha a gye
reknek valóban nincs hol megírnia a házi feladatait. Mert pl. kinőtte a 
régit vagy az eddig ritkán használt sajátunkra már nap mint nap otthon 
Is szükségünk van, s gyermekünk ezért maradt hoppon. Egyszóval az is
kolaév kezdetekor ez sok családnak okozhat gondot. Megoldásként mi 
most egy viszonylag egyszerű, s anyagköltségét tekintve nem is drága ta
nulóasztal elkészítését ismertetjük. Rajzaink és leírásunk alapján még az 
is könnyen elkészítheti, aki nem kimondottan gyakorlott barkácsoló.

felső és elülsőkre — vasaljuk fel 
az élfóliát.

5. Munkánk utolsó, ám  nagy fi
gyelmet igénylő fázisához, az asz
tal összeállításához értünk. Az elké
szített alkatrészeket él—lap-kötés
ben, köldökcsapokkal megerősítve 
kell összeragasztanunk. A köldök
csapok fészkeit nagyon pontosan, 
lehetőleg kartonsablon segítségével 
jelöljük fel a darabokra, majd egy 
utolsó ellenőrzés után fúrjuk ki az 
összes csapfészket. Mélységük max. 
15 mm legyen. Ezt mindegyik 
lyuknál úgy biztosíthatjuk, hogy a 
fúróra szorosan illő műanyagcsövet 
húzunk, s abból annyit vágunk le,

hogy a szerszám csak a megadott 
hosszon maradjon szabadon.

A csapfészkek kifúrása után üs
sük be a köldökcsapokat az oldal
lapokba, majd a kis íróasztalt még 
ragasztó nélkül próbáljuk összeál
lítani. Az egyik oldallapot fektes
sük a padlóra, üssük helyére a 
hátlapot (D), az asztallapot (B), 
majd az álsó polcot (C), a heve
derlécet (G), s  végül a másik ol
dallapot is illesszük a helyére. Ha 
pontosan dolgoztunk; minden alkat
résznek hézagmentesen kell illesz
kednie egymáshoz. Ez esetben 
szétszerelés után már véglegesen 
összeragaszthatjuk az asztalt. Ha e l

lenben itt-ott kis pontatlanságot 
észlelünk, akkor azt feltétlenül 
igazítsuk ki, s az alkatrészek egy
máshoz simuló felületeit csak ezt 
követően kenjük be ragasztóval. 
Legvégül a rekeszlapokat (E) is 
ragasszuk a helyükre. Ezeket azon
ban nem árt a hátfal felől behaj
tott facsavarokkal is merősíteni. Ha 
van még anyagunk, a rekeszeket 
esetleg felülről is lefedhetjük (6).

Ezzel készen volnánk az asztal
lal, a házi feladatok elvégzésének  
a továbbiakban nincs akadálya.

☆  ☆  —bj—
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A közelmúltban két kiállításon is 
(Birminghamben és Bécsújhelyen) 
láttunk korszerű kis víztisztító és 
-lágyító berendezéseket. A legegy
szerűbb a

Spong Travel (1, 1a kép)
a kétes csapvizeket szűri és tisztítja 
iható minőségűre. Kicsi, így az 
útiszatyorban is elfér. A beletölten- 
dő és hozzá adott tabletták (lb áb
ra a B poharat, a tabletták a vízbe 
títják el. A tabletták a szűrő köz
fedelébe helyezhetők, s amikor az A 
edénybe töltött víz fölé borítjuk az 
E közfedelet, a D szűrőbetétet, s ar
ra a B poharat, a tablettáik a vízbe 
hullanak (le). Ezután fejre fordít
juk a berendezést, s hogy a víz az 
A-ból a B-be csurogjon, megnyom
juk az F légtelenítőt (ld). Így már 
eltávolítható a szűrőrész, s a B po
hárban jóízű, szagtalan, ólom- és 
kadmiummentes lágyított ivóvizet 
találunk (le). A félliteres szűrőhöz 
adott betéttel és tablettákkal 48- 
szor lehet vizet szűrni, csak eztán 
kell betétet cserélni.

Ilyen elven nemcsak úti-, hanem  
nagyobb, háztartási szűrők, tisztítók, 
lágyítók is működnek, és speciálisan 
nitrátot fogókat fejlesztettek ki a 
nitrogénműtrágyáktól szennyezett 
vizek tisztítására. Jelenleg az ország 
több vidékén is lajtosautókban és 
műanyag kannákban viszik az ivó
vizet, mert a nitrátos víz — főképp 
a csecsemőkre — életveszélyes.

A Házi, települési 
kis „vízművek"

szivattyúi rendszerint homokos, 
mikroszemcsés vizet emelnek ki a 
kútból. A szemcsék nem az egész
ségre, hanem a finomabb készülé
kekre (csapok, bojlerek, mosógépek 
stb.) veszélyesek, azok záró- és 
munkafelületét marják be, aminek 
vagy átcsepegés vagy berágódás, de 
mindenképpen költséges javíttatás
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lesz a vége. Az „Árion” mechanikus 
szűrő a készülékrongáló üledéket 
tartja vissza a szivattyúból érkező 
vízből. Három nagyságban készül 
1/2 és 2” közötti hálózatokhoz (2). 
Különlegessége, hogy az alján levő 
átlátszó, nyomásálló üledékcsészéből 
egy egyszerű csap nyitásával leál
lás vagy szétszerelés nélkül, üzem  
közben is le- (pontosabban az ívelt 
csövön fel-) engedhető az üledék. 
Mivel kiürülése szemmel követhető, 
a csapot lehet csak épp addig nyit
va tartani, míg a lerakódás k i nem  
ürült. A 2/a ábrán látható alkatré 
szék: 1-vízcsatlakozás, 2-szűrő, 3- 
üledékeresztők, 4-átlátszó üledékfo
gó, 5-leeresztő csap.

A vízkő
a kemény vizekből a berendezések
ben, csövekben lerakódó oldott ás
ványi anyag, a csöveket erősen le
szűkítheti, sőt teljesen el is tömít- 
heti (3a). A vizek keménységét, ás
ványi anyag tartalmát ném et ke- 
ménységi fokokban (NK° vagy dH°) 
adják meg. 1 NK° =  azt jelenti, 
hogy egy liter vízben 10 milligramm- 
nyi kalciumoxidnak (CaO) m egfele
lő hatású kalcium, magnézium talál
ható. 0—8 NK° között lágy, 8—18 
között félkemény, 18—30 között ke
mény a víz, a 10 NK° feletti az 
egészségre, berendezésre egyaránt 
káros lehet. (Újabban az NK° mér
tékegységének a literenkénti 17.9 
mg kalciumkarbonát-tartalmat te
kintik és karbonátfoknak is neve
zik.)

Az „aquamatik” szabadalmazott 
vízlágyító hollandi csatlakozással 
1/2—11/4”-os csövekbe köthető (3. 
kéD). Permanens mágnessel működő 
mágnes-erőterű lágyító, s az ún. Lo- 
rentz-hatáson alapszik.

E n n e k  i g e n c s a k  l e e g y s z e r ű s í t e t t  
m a g y a r á z a t a  a z ,  h o g y  e g y  m á g n e 
s e s  e r ő t é r b e n  a  g y o r s a n  á r a m l ó  
v í z  s z é n s a v j a  á l t a l  l e k ö t ö t t  m é s z -  
r é s z e c s k é k  n e m  ü l e p e d h e t n e k  l e .

a pohárba, mondja a 
közmondás arra az esetre, 
ha valamilyen ügyben 
világosan akarunk látni.

W  Ám a képletes szólás 
hamarosan gyakorlati 

követeléssé válhat, 
mert Földünk
felszíni vízkészletének mindössze 
4%-a édesvíz. S az egyrészt 
rohamosan fogy, másrészt 
nagyban szennyeződik. 
Olyannyira, hogy a vízhiány 
már országnyi területek 
(Szahel övezet, Aral-tó) 
elnéptelenedéséhez, s a tiszta víz 
drága nyersanyagként való 
árusításához vezet. Már a mi 
hazánkban is, ahol egyes 
vidékeken a vízhozam csökkenése 
(Hévíz), a vizek elszennyeződése 
(Sajó), nitrátosodása (Nógrád), 
kövesedése (ásványvíz-források) 
okoz gondot.



Az „aquamatik”-ban a mágneses 
erőteret szolgáltató állandó mág
nes gyűrűk egy kúpos szakaszban az 
átfolyó vízmennyiségtől szabályozot
tan úgy állítódnak, hogy mellettük

Folytatás a 31. oldalon



A  kön yv  jó  ba rá t, s am e nn y ire  e lko p ta to tt közhe ly ez, 
a n n y ira  igaz is. Á lta la  okosodunk, be lő le  ta n u lu n k , s 
gyakran  rem e kü l e lszórakozta tnak bennüke t a m á r meg
levő, de az ú jon nan  vásá ro lt kö te te k  is. H e ly ü k  a köny
vespolcon van , s ha rendszeres kön yvvá sá rló k  vagyunk, 
p o lca inka t gyarapodó ház i k ö n y v tá ru n k  e lőbb -u tóbb  k i
növ i. A z  egyre sokasodó, s im m á r ho n ta la n u l szanaszét heverő köte tek 
ú jab b  tá ro lóh e lye t követe lnek. Szűkös lakásv iszonya ink m e lle tt ez nem  is 
o lyan  könnyen  m egoldható fe lada t. Á m  ha alaposabban kö rü ln ézün k , la ká 
sunknak akad néhány zuga, aho l még sok k ö n yv  elfér. S hogy hova is le 
he t még könyveke t te lep íten i, a r ra  e c ik k ü n k  néhány ötle te  szo lgá lhat pé l-
daként.

Magas szobákban a függönytartó 
karnis felett többnyire még van 
250—350 mm magasságnyi — egyéb
ként teljesen kihasználatlan — hely. 
Ha ide egy hosszú polcot erősítünk, 
azon elég sok kötet elfér (1). Persze 
ilyen magasra csak akkor érdemes 
könyveket helyeznünk, ha van olyan

magas létránk is, amelynek segít
ségével a könyveket elérjük. A 
mennyezet közelébe akkor is csak 
a ritkán forgatott köteteket helyez
zük. (A hokedliből, sámliból és 
hány vaskos lexikonból összeállít^®  
„létrapótlóról” ugyanis nagijjfl 
könnyű lepottyanni!) Polclap' ™

hevederléccel megerősített 21 mm 
vastag laminált faforgácslapot hasz
náljunk, amelynek alsó oldalára k el
lemes szórt fényt adó világítóteste
ket is szerelhetünk.

Ha leendő köteteink számára is 
szeretnénk helye ̂  akkor ^ z  ablak 
m elletti s s  ér-

p o lcr er ^ ^ p ^ J r a g in st^ ^ t R  érde
mes -jÄ W M y M B S ^ B ^ i'g y iijto tt

tartó-
s ' az

- ^ ! jjH |Ä y^ol5^^rjgJ^^E ,?ba beil-



lapokat helyezni. (Ilyen oszlopokat 
és konzolokat az IKEA áruházban 
és több barkácsboltban is árusíta
nak, pl. a VI., Rudas L. u. 19. sz. 
alattiban a tartóoszlopokat 110 
Ft/m, a konzolokat meg 50—70 Ft/ 
db-ért kínálják.) Ezt a polcrendszert 
közvetlenül az ablak alá erősített 
nagyobb asztallappal is kibővíthet
jük, s így jutányosán egy nagy író
asztalhoz juthatunk. Az asztallapot 
a két szemben levő oldalra csava
rozott támlécekre erősítsük fel, s 
legalább két polckonzollal is tá
masszuk alá. Az asztallap kb. 750

mm magasságban legyen a padló 
felett.

A mennyezethez közel az előszo
bában is van még szabad holttér, 
ide akár két sorban is felszerelhe
tünk polcokat (3). A lapok 200 mm- 
nél szélesebbek ne legyenek, s cél
szerű a mennyezethez szilárdan 
rögzített elülső tartóoszlopokkal is 
megerősítve felszerelni.

Az egyszerű könyvespolcokkal be
rendezett szobákban a már meglevő 
bútordarabok tetejére — mintegy 
zárótetőként — felerősített szélesebb 
lapokból viszonylag kevés munkával 
sok kötetnek biztosíthatunk helyet
(4). Mivel ezek a polcok hosszúak, 
élükre feltétlenül erősítsünk kb. 60 
mm széles lécet vagy faforgácslap
ból levágott darabot. Az élerősítést 
élt-laphoz ragasztva, köldökcsapok
kal is megerősítve rögzítsük a polc
lapokra.

Nagyon praktikus, ám igen gon
dos munkát igényel a már meglevő 
könyvespolc elé utólagosan beépí
tett gördíthető polcos rész (5). Ez 
lényegében egy nagyon szilárdan 
összeállított kávás zárt polc, amely
nek nincs hátlapja. A káva alul az 
alaplap mart hornyában futó fém  
görgőkre támaszkodik. Felül az 
utólag felszerelt fedőlap hosszveze
tékében csúszó, a mozgó polc fedő
lapjára csavarozott alumínium szög
idom szára vezeti meg, illetve az 
akadályozza meg a kibillenését. Az 
új darab teljes súlyával a görgőkre 
támaszkodik. A tengelyét ennek 
megfelelően válasszuk meg, s az 
sem árt, ha a káva aljára négy gör
gőt szerelünk. Azok közül kettőt az 
oldallapok széléhez közel, a másik 
kettőt meg a szélsők közé erősítsük

fel. A káva hátsó éleit sarokleme
zekkel is merevítsük meg, a polcla
pokat szilárdan, lehetőleg mart fész
kekbe ágyazva' ragasszuk a helyük
re. A vezetőhornyokkal ellátott alsó 
és felső lapokat a szokásosnál szi
lárdabban rögzítsük a régi polcsor 
alá és fölé. A hornyokat csak a mo
bilizált polc terheléses bejáratása 
után zárjuk le, mégpedig két végén  
egy-egy, a hornyokba illeszkedő fa 
betéttel.

Végezetül egy igazán mobilizálha
tó polcos darabot is bemutatunk, 
amelynek nagy előnye, hogy mindig 
oda tolhatjuk, ahol szükségünk vah 
rá vagy ahol legkevésbé van útban 
(6). Anyagául vastagabb bútorlapot 
vagy rétegelt lemezt válasszunk. Az 
alaplap és a közbenső szinteket el
választó lapok mérete 500X500 mm 
legyen, a függőleges támlapok max. 
300 mm magasak legyenek. Kettőt- 
kettőt középen anyagvastagságnyi 
méretben réseljünk fel, majd a két 
alkatrészt egymásba illesztve csava
rozzuk az alaplapra. A következő 
em eletet facsavarokra húzott kis 
csődarabok segítségével rögzítsük a 
közbenső válaszlapra (7). Végül a 
fedőlapot is illesszük a helyére. A 
kész polcos rekeszít felületeinek csi
szolása és festése után teherbíró ön
beálló Ikerekekkel felszerelve tegyük 
mozgathatóvá. Ha esetleg a kerekek 
igénytelen kivitele bántaná szépér
zékünket, akkor az alaplap alá, az 
élével egy síkban erősítsünk rá egy 
keskeny lapokból összeállított kere
tet. Arra azonban ügyeljünk, hogy 
ez ne akadályozza a kerekek e ’for- 
dulását, s az alsó éle legalább 20 
mm-re legyen a padlótól.
☆  ☆  —bj—
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Labdázó bohócoka víz fojtás nélkül, de a lehető leg
gyorsabban folyjon át, azaz a leg
nagyobb mértékben gátolja a vízkő- 
kicsapódást.

Azt pedig köztudomásúan befo
lyásolja még a víz hőmérséklete, 
meg a szénsav-mésztartalom aránya 
Is. „Az aquamaitik” lényegében a 
szénsavtartalmat dúsítja. (Egy hét
köznapi példa: a lezárt szénsavas 
ásványvizes palackban nem képző
dik vízkő. De ha kinyitjuk és a 
szénsav kibuborékol — megkezdő
dik a vízkő kicsapódása.)

A készülékben zseblámpaelem — 
elektronika segítségével — állítja a 
mindenkori vízvételhez ideális 
áramlási sebességet adó helyzetbe a 
mágnes-csoportot. És kis LED-es 
műszeren jelzi, ha az elektronikát 
működtető elem feszültsége vagy az 
erős állandó mágnesek erőtere csök
kenni kezdene.

Fő előnyök: a berendezés egysze
rű, könnyen beszerelhető, vegyi 
anyagot, külső energiát (a kis ele
men kívül) nem igényel.

Házilag

a bonyolultabb víztisztítók nélkül is 
tisztíthatja a vizet az ezermester.

Már az ókorban is tudták, hogy 
az aktív szénen, faszénen átfolyatott 
víz megtisztul, szagtalanná, átlát
szóvá válik. A faszén, az aktív mű
szén aránylag könnyen beszerezhe
tő. Sűrű szövésű zsákba töltve kell 
egy szűrőszitába helyezni, hogy a 
rajta átfolyó vizet megtisztíthassa. 
Vigyázat, a víz a szeneszacskó mel
lett se szivároghasson át!

Hasonló célra alkalmasak az Ion
cserélő gyantából készült patronok 
Is. Ugyancsak fontos, hogy a pat
ronházat egészen kitöltsék.

A legegyszerűbb módszer a víz 
felforralással átpárologtatása, desz- 
tillálása. Ám a desztillált víz na
gyon steril, ízetlen, hiányoznak be
lőle a szükséges oldott ásványok Is. 
Élvezhetőbbé tehető, ha csipetnyi 
sót keverünk el benne, majd szó- 
dásszifonba töltjük és így, szénsa
vas szódavízként Isszuk.

A homokot, üledéket egy kb. 100 
mm átmérőjű, 200 mm magas 2 
mm-es nyomásálló falú, felül zárt, 
alul pedig egy C l/4”-os záródugó
val ellátott ülepítőben foghatjuk 
vissza.

A vizet egy C 3/4”-os, az álló hen
ger falához vízszintesen, érintőlege
sen, 1/4 magasságban csatlakozó be
vezető és egy hasonló, de 4/5 ma
gasságban behegesztett kivezető 
csonkon juttatjuk a hálózatba (a ki
vezető csonkba egy szűrőszitát is 
helyezhetünk).

Az ülepítőben örvénymozgásra 
kényszerülő víz közepén gyűlik ösz- 
sze a homok (mint megkevert ká
véscsésze alján a cukor) és időn
ként az alulsó dugón át ereszthető 
le (4. ábra).
☆  Sz. J.

Két kiürült desszertes doboz
ból és néhány, a háztartásunk
ban is fellelhető anyagból 

ügyes játékot készíthetünk, amivel 
a gyermek társaságban — vagy 
akár egyedül is — jól elszórakozik.

Alapanyag-szükséglet: két darab, 
40X28 cm méretű, 4 cm magas 
„Gerbeaud” papírdoboz. (Ezeket az 
édességboltok az utcára dobják vagy 
kérésünkre félreteszik nekünk. En
nek hiányában más kartondobozból 
is ragaszthatunk hasonlót.)

A játék készítéséhez javasolt ra- 
gaszrtóamyagoik: vászon-, köpper-
szalag és faalkatrészek ragasztásá
hoz technokol vagy forró asztalos- 
enyv. Nagy papírfelületekhez házi
lag főzött keményítőcsiriz (főzési 
utasítás a tasakon). Mindkettő ház
tartási boltban kapható.

Az egyik dobozt egyelőre hagyjuk

érintetlenül, a másik belsejének élé
ből vágjunk le körben másfél centi
métert úgy, hogy az a fedelébe 
visszaillesztve kissé besüllyedjen. 
Ragasszuk be a két dobozbelsőt v é
kony, színes papírral.

Szükség lesz továbbá néhány — 
0 1 8 —22 mm átmérőjű üveg-, 
agyag- vagy acélgolyóra. Az a lé
nyeg, hogy egyenlő nagyságúak le
gyenek.

Bőrlyukasztóval üssünk a levágott 
élű dobozbelsőbe kb. 10—12 db lyu
kat. Ezek átmérője a golyókénál ki
csit kisebb legyen úgy, hogy azok 
átesés nélkül, jól megüljenek ben
nük. A másik dobozbelsőbe is vág
junk két nyílást a rajzon feltünte
tett helyen és méretben (1). Ezek a 
bedobó és kijövő nyílások. Emeljük 
ki a dobozbelsőket. Az üresen ma
radt fedeleket helyezzük keske
nyebb élükkel egymás mellé, és ra-
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gasszuk össze egy darab 28X7 cm-es 
erős vászoncsíkkal. Ezáltal a két fe
dél könyvszerűen összecsukhatóvá 
válik. Ragasszunk mindjárt a belső 
sarkába egy darab 30 cm hosszú 
köpperszalagot, ami a felső doboz
fedelet álló helyzetében megtartja. 
A becsukódás elkerülésére a fede
lek hajlásszöge 90°-nál kissé na
gyobb legyen.

Nagyítsuk ki a négyzethálós ábra 
(2) segítségével a figurákat, rajzol
juk át kartonpapírra, vágjuk ki és 
fessük színesre. Tűvel keressük ki a 
bábuk súlypontját. (Az a pont, 
amelyen keresztül felfüggesztve, át
fordulás nélkül, szabadon ide-oda 
lengenek.) Ez a 3. rajzon a jelzett 
helyen, kb. a középponton van.

Ragasszunk ide, a figura hátlap
ján, 1X1X0,5 om méretű dugóda
rabot vagy falapocskát. Azzal pon
tosan szembe, a felső dobozfedél 
belső oldalára ugyancsak átfúrt fa
lap kerül. A kettőt tű vagy acéldrót- 
darab hidalja át. Erre L alakú — 
folyóméterben készen vásárolható 
— fadarab vagy kartonlap jön a 
metszeten látható állásban.

Narancsos ládából vágjunk ki a 
doboz vastagságának megfelelő szé
lességű léceket, azokat ragasszuk 
fel a felső fedélrész belsejébe, a be
dobónyílástól kiindulva, lejtősen, az 
egyik billenőtől a másikig, egészen 
az alsó kapuig bezárólag. A kapu 
bal oldalára, a lejtő végpontjával 
szembe tegyünk ütközőt, nehogy a 
golyó túlguruljon.

Ha a felső nyíláson beejtik a go
lyót, az a lejtőn lefelé gurulva érinti 
a figurákat, a billenők átfordulnak 
és a golyó tovább haladhat a követ
kező lejtőn. A haladást a figurák el
mozdulása jelzi, ami olyan látványt 
nyújt, mintha azok a labdába rúg
nának.

Miután meggyőződtünk a helyes 
működésről, a dobozbelsőket végle
gesen a fedelekbe ragaszthatjuk.

A játékszabály a következő. A 
bedobott golyóknak a lyukakba kell 
találni. Ez annál nehezebb, minél

több már a foglalt hely. Meg is szá
mozhatjuk a lyukakat 10, 20, 50 és 
100-as számjegyekkel, így a dobás 
pontértéke is számít.

☆ ☆ ☆  G. É.
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Ezermester rejtvény
Keresztrejtvényünkben a meghatározásokat voi 
el egymástól. Beküldendő az egyik átlóban olv; 
szó. Beküldési határidő 1990. szeptember 30.

A B C D E F G H I J K L M

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

1 1

1 2

13

Üzemanyag-szabályozó. 2. Hajdú község — 
zonyod — mennyei — hossz-jel. 3. Tlborka 
régi kend — felhőszín. 4. Nulla — taraj — 

rög-római hős — varázsló — joule jele. 5. 
atonai Szövetség — fohász — mp jele volt 

kefél. 6. Holland Malév — szózat — alarm 
irány. 7. Tűzdel — kérdés — angol ÁFA — 

rövid ez. 8. Német én — császár — átlát a 
ködön. 9. . .  .ír a hogyishívják — . .  .van, adott
— legenda. 10. Ibolyka — nem nálam — autós
tröszt volt — képző. 11. Herbából is készül — 
Erika — hám — űrlényke — e hosszabban. 12. 
Kezdőpont — éneklő herceg — azért, . . .  13. 
Talajigazító — egyes szám 3. szem.

A. Űtburkoló — hőmérséklet egysége — egyen
letes felü letet készítő — idő jele. B. Békaelőd
— nyomás j. — savanyú leves. IC. Tiltás — .. .  
bőrszárnyú férfi — hasznos rovar — többes 
szám 2. szem. — angol levegő. ID. Irodalmi bö
lény — kilogramm fele! — énekes madár. E. 
Dél-amerikai főnök v. — szófaj — kötőszó — 
dehogy — táncol. F. Mosdójelző — magasít — 
göcseji — sugár j. G. Arab kikötő — hajóhad 
sereg — cselekvést fejez ki. H. Tapolcsány mel
letti — jegyez — vasúti kocsi. I. Autó-traktor
gyár volt — szipirtyó — vége a rendnek. J. 
„Földi” műhold — sötét lakás — ez, régiesen.
K. Ilyen vad is van — angol út — fogyasztot
ta — utolsó előtti 'betűnk. L. Kínai hosszmér
ték — beszélt — török tiszt — energia. M. Na
gyon fontos autócsavar.

Augusztusi rejtvényünk helyes m egfejtése: Az aktív szer
szám a 2/1: 3 db mérőeszköz van: 1/6, 3/4 és 3/6.

Júliusi rejtvényünk helyes m egfejtői közül az 
alábbiak nyertek vásárlási utalványt: Kákonyi- 
né Koncz Mária nagykátai, Gubacsi Sándor 
nagyimarosi, Forgács Imre debreceni, Dása Ist
ván bátonyterenyei, Király János, Barna And
rea, Banda Csaba, Fraknől Éva, Kovács Miklós, 
Wagner Alfréd budapesti olvasóink.

Tervezők,
amatőrök,
barkácsolók!

Nyomtatott áramkörök 
tervezésére
és javítására ajánljuk az

áramkörjavító ceruzát.
A vezetőképes folyadékot tartalmazó ceruza a paneleken összeköti 
a megfelelő pontokat, javítja a hiányos nyomokat.

Megvásárolható:
RAVILL ALKATRÉSZ OSZTÁLY
Budapest IX., Üllői út 47—49. 
Telefon: 133-1188

* r u m u
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Vege van a nyárnak...
s vele nemcsak hideg szelek, gondok, de nagy le 
hetőségek — például a sárkányrepítésé — is járnak.

A Műszaki Könyvkiadó adta közre ehhez Bo- 
dóczky István tanár úr és sárkányszakértő Papír- 
sárkány című, nagyon szép, nagy alakú, 300 illuszt
rációval, közülük 100 színes képpel és két nagy sár
kánytervrajzzal teljes, 80 oldalas könyvét. Egy — 
sajnos nem színes — ábráját, az arcok, plakátok 
hordozására alkalmas téglasárkányét közöljük kedv
csinálóul.

A keretzsmórt alul is és leiül is 
suk a nádhasitékhoz.
A modellezólécból készüli kereszlru- 
dakal a repilés előli a sarkokra köl/ük 
és a sárkányt lelkaniározzuk.

Ha e rő se b b  sz é lb e n  rep itiuk  a  sá rkány t 
növelni kell a  la to k  h o ssz á t E se tleg  az a lsó  a n tá r s z a ra t is 
h o ssz ab b ra  kell á llítan i

A . képei hordozó" sárkányokat álta
lában egyszem formájúra építik hogy 
a szerkezet ne vonja el a ügyeimet az 
ábráról. A reklámsárkány világszerte 
elterjedt. A képes sárkány leginkább 
Japánban kedvelt, ahol gyakran még 
a napi híreket is az égre röpítik.
A hagyományos téglasárkány nádból 
és papírból készül A kereszt csúcsait 
kerelzsmórral kell körbelogni.
A kész rámát helyezzük a vitorlára, a 
papirszéleket hajtsuk a keretzsinórra 
és ragasszuk le
Ha szétszedhetóre akar/uk építem, a 
vitorla lele/ébe és al/ába nádhasité- 
kol. a szabadon maradt papirszétek- 
be pedig kerelzsmórt ragasszunk

Nemcsak szórakoztató, de kötelezettségekkel is 
jár a kismotorozás. A sötét esték közeledtével pél
dául nagyon fontos, hogy kifogástalan legyen a kis
motor világítása. A távolsági fényszórója, a hosszú 
fény 100, a tompított 40 m-re hordjon. Az utóbbi

nálunk csak aszimmetrikus, a szembejövőket nem 
vakító lehet.

A fényszóró ellenőrzéséhez tartsunk egy fehér 
lapot a lámpa elé, majd kapcsoljuk be a fényt. Az 
aszimmetrikus a papírra az a szerinti árnyképet ve
títi (2).

Beállításához állítsuk a járművet sík fehér fallal 
szembe, 5 m távolságba (1). Egyenesen álljon, s 
majd ketten üljünk rá. A fényszóró magasságával 
azonos magasan rajzoljunk keresztet a falra. Akkor

jó a beállítás, ha bal oldalt 5 cm-rel alacsonyabban 
alakul ki egy 20 cm magas fényes sáv, jobbra vi
szont az 15 fokos szögben emelkedik.

Sok fontos tudnivaló m ellett erről is bővebbet 
lehet megtudni a Bakai—Keller—Takács: Motoro
sok—segédmotorosok tankönyve című MK-kiad- 
ványból. 220 oldalas, 411 részben színes ábrával, 
ára 95 Ft.

További időszerű műszaki könyvek:

E. Wiegand: Homlokzatburkolás és utólagos hőszi
getelés, Mészáros—Moldvai: Hogyan javítsam a 
motorkerékpáromat, dr. Kratochwill: Túravitorlá
sok építése, Fügedi: Tetőfedés, Radinger: Cipőjaví
tás, végül a nagy színes Kerti bútorok és tűzhelyek 
című szakkönyv.

Külön is ajánljuk dr. Nagy Sándor mindössze 59 
Ft-ba kerülő Bicajos könyv-ét, amelynek 140 olda
lán 68 ábra és 22 — részben színes ábra tájékoz
tat a kerékpár szerkezetétől a hazai túraútvona
lakig mindenről, amit a kerékpározóknak, túrázók
nak tudni ajánlatos.
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A dekoratív eurohronz színű, 
hengerelt mintás és drótbetétes üveg 
növeli az épület esztétikai értékét.
Változatos mintázattal gyárt]a az

Orosházi Qyeggyár
M egrendelhető:
AZ OROSHÁZI ÜVEGGYÁRBAN, 5901 OROSHÁZA, Pf. 118 
TEL: (68)11-011

A MÁRKASZERVIZEKNÉL:

TORNYOS KERESKEDELMI Kft.
SZEKSZÁRD, RÁKÓCZI ÚT 16.
TÉGLA- ÉS CSERÉPIPARI SZOLGÁLTATÓ VÁLLALAT 
BUDAPEST V., STOLLÁR BÉLA U. 3/a.
REKTOR ÁRPÁD
DUNAÚJVÁROS, PAPÍRGYÁRI ÚT 17.
BOGNÁR ATTILA
DECS, VÁCI MIHÁLY LTP. 55.
DEBRECENI MINŐSÉGI ÉPÜLET- ÉS LAKÁSKARBANTARTÓ IP. KISSZÖV. 
DEBRECEN, BÖSZÖRMÉNYI ÚT 210.
VÁROSGAZDÁLKODÁSI ÜZEM 
FÜZESABONY, KERECSENDI ÚT 6.
MŰSZAKI ÉS SÍKÜVEG KIS- ÉS NAGYKERESKEDÉS 
KISKUNHALAS, KÖLCSEY U. 5.
BÉKÉSCSABA ÉS VIDÉKE ÁFÉSZ, 114. sz. TUZÉP TELEPE
újk íg y ó s , Jókai u . 2.
CSONGRAD MEGYEI SZOLGÁLTATÓ KISSZÖVETKEZET 
SZEGED, BARTÓK TÉR 9.



B u d á p e s T
AUTÓSOK, ÉPÍTKEZŐK 

FIGYELMÉBE AJÁNLJUK!

Andrt, J.: SKODA 105 S, 105 L, 105 GL, 105 SP, 
120, 120 L, 120 LE, 120 GL, 120 LS, 120 LX, 
120 GLS, GARDE, RAPID, RAPID 130 típusok is
mertetése, 3., javított, bővített kiadás, 1989. 606 
oldal, kötve 199 Ft

AUTOMOBIL REVUE 1990. (német és francia nyel
ven) 1990. Hallwag, 640 oldal, fűzve 1086 Ft

Tamás György-Virágh Iván: LADA 2104, 2105, 
2107, 2108 (Saját kezűleg autósoknak sorozat) 
1989. 203 oldal, fűzve 190 Ft

Glücklich, D.: ENERGIATAKARÉKOS LAKÓHAZAK, 
ÖTLETEK ÉS MEGOLDÁSOK, 1989. 99 oldal, 
fűzve 98 Ft

Massányi Tibor-Dulácska Endre: MAGASÉPÍTÉSI 
TARTÓSZERKEZETEK. TERVEZÉSI ÉS ELLENŐRZÉSI 
SEGÉDLET 1989. 102 oldal, fűzve 195 Ft

Nádas László-Korényi János: KAZÁNFÜTÉS. SZÉN-, 
HULLADÉK-, FLUIDTUZELÉS, KÖZPONTI FŰTÉS. 
1969. 465 oldal, fűzve 195 Ft

Párkányi György: KÁLYHÁK. KIVÁLASZTÁS, ELHE
LYEZÉS, GAZDASÁGOS ÜZEMELTETÉS. (Szabad
idő hasznosan sorozat) 1988. 172 oldal, fűz
ve 130 Ft

Péli József: VÍZSZIGETELŐ MUNKA. BITUMENES 
ÉS MŰANYAG SZIGETELÉSEK. 1989. 332 oldal, 
fűzve 195 Ft

Völgyes István: FŰTÉSTECHNIKAI ADATOK. 2., á t
dolgozott kiadás 1989. 401 oldal, kötve 1690 Ft

József Pál-Vajdovich György-Veress Tibor: VIZ
ES CSATORNASZERELÉS A LAKASBAN (Szabad
idő hasznosan sorozat) 1988. 229 oldal, fűz
ve 150 Ft

Wiegand, E.: HOMLOKZATBURKOLÁS ÉS UTÓLA
GOS HŐSZIGETELÉS (Saját kezűleg sorozat) 
1989. 129 oldal, fűzve

Kószó József: AJTÓK. 1989. 128 oldal, kötve 290 Ft

Kószó József: CSERÉPKALYHÁK ÉS CSEMPEKAN
DALLÓK. 1989. 115 oldal, kötve 280 Ft

Kérjük, hogy rendelését bélyeggel ellátott szab
vány méretű borítékban szíveskedjék hozzánk el
küldeni. Tekintettel a korlátozott példányszámok
ra, a rendeléseket beérkezési sorrendben teljesít
jük. Postán utánvéttel szállítunk (közületeknek 500 
Ft felett átutalással számlázunk), a portóköltséget 
felszámítjuk.

Kószó József: LÉPCSŐK. 1989. Műszaki K.-Tech- 
nológiai K., 160 oldal, kötve 330 Ft

Massányi Tibor-Dulácska Endre: STATIKUSOK 
KÖNYVE. MAGASÉPÍTÉS. 1989. 633 oldal, köt
ve 1200 Ft

Címünk: Állami Könyvterjesztő Vállalat 
MŰSZAKI KÖNYVÁRUHÁZA 
1061 Budapest VI.,
Liszt Ferenc tér 9.

A megrendelő neve:

Pontos elme irányitószámmal;.
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M ŰHOLDVEVŐ O FFSET  
P A R A B O L A A N T E N N A  
TÜKÖR ÉS FELFOGÓ

Lakásába jön az 
egész világ!

Hlf. csavar M6x15

s

Satsystem
Sf«s»sí#m

m»n»as

Hl. onyo M6

Rug, olotet M8 

HI. onyo M8

Kiváló minőségű, 
olcsó, megbízható 

az új eljárással 
— alumíniumötvözetből — 

készült
parabolaantenna.

Hf. csavar

Az offset tükör
kiváló minőségű vételt biztosít: soklakásos házakba, háztömbökbe, családi házakba, 

nyaralókba egyaránt, ellenáll az időjárás viszontagságainak 
könnyen, bárhová felszerelhető: tetőre, erkélyre, ablakra, falra stb.

Kétféle méretben kapható

90 cm átmérővel ára: 5900 Ft 
ajánlott: egész Magyarország területére

60 cm átmérőjű ára: 3800 Ft
ajánlott: Nyugat-Magyarország területére 

és szállodaláncok részére
Az antennatükör szerelhető az ECHOSTAR FH 192 típusú import 

sugárzóval vagy az ORION által forgalmazott egységekkel.

FORGALOMBA HOZZA ES ÁRUSÍTJA A FERROGLOBUS IPARI FŐOSZTÁLYA 
Budapest XV., Körvasút sor 110. Telefon: 183*1564 Telex: 22-6236 

WÉ ■ Telefax: 163*6416



NÁLUNK
C SÁ K  A CÉGFORM A 
V Á L T O Z O n !

(rV zA T E lilT  
^  KFT

A Szatellit Kft. továbbra is 
a híradástechnikai és 
antennaszerelési anyagok 
széles választékával várja 
szaküzleteiben.

/

Budapest VI., Királyi Pál u. 16.
Tel.: 117-9276

Budapest VI., Nagymező u. 8.
Tel.: 122-0962

Pécs, Bánki Donát u. 17.
Tel.: (72)15-643

Győr, Molnár Ferenc u. 1.
Tel.: (96)27-960

Miskolc, Fürdő u. 1.
Tel.: (46)51429

Szombathely, Körmendi u. 28.
Tel.: (94)12-031
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AUTOMATIKA ELEMEK ES RENDSZEREK 
TOKIÓTÓL TORONTÓIG

Korszerűsíteni akarja gyártó berendezéseit?
Szeretné fejleszteni azokat?

Esetleg tökéletesen új m egoldást keres?
M egoldásainkkal folyam atosan alkalmazkodunk 

az egyre m agasabb követelményekhez.
Ha Ö nnek autom atikaelem ekre és -rendszerekre 
van szüksége, a  mi jól felépített pneum atika- és 

hidraulikaválasztékunk m egoldás az ö n  gondjaira.
Szeretnénk meggyőzni O nt erről.

A mi szelepeink kielégítik a legkülönbözőbb 
iparágak igényeit. Ezek közül néhány fontosabb: 
gépgyártás, élelmiszeripar, csomagológépek, acélművek, 
hajógyártás, fa- és papíripar, nyomdaipari gépek, 
gyógyszeripar.

A MECMAN márka kiváló minőséget és 
megbízhatóságot szavatol. Ez sok éves tapasztalat és 
kreatív fejlesztő munka eredménye.

MECMAN
Kooperációs partnere

FINOMSZERELVENYGYÄR, Eger 
Budapesti Pneumatika Iroda 
1051 Bp., Október 6. u. 4. 
Telefon: 118-5000 Telex: 22-6543

r
A MECMAN ma Skandináviában az első, Európában 

pedig az egyik legnagyobb ipari automatikagyártó.

A MECMAN-nak Európa szinte minden országában, 
az Amerikai Egyesült Államokban, Japánban és még 
számos más országban van lerakató és képviselete.
Ez biztosítja a vevő- és szervizigények gyors 
teljesítését.

Tegyen egy próbátI Ajánljuk figyelmébe az 
ISO-szabvány szerinti kompakt szelepünket, ami 
rendkívül sokoldalúan alkalmazható és igen 
megbízható. A legigényesebb iparágakban, mint 
az autóipar és a csomagolástechnika is jól beváltak, 
ahol a gazdaságossági és megbízhatósági 
követelmények rendkívül szigorúak.

Küldje el ezt a válaszlapot vagy hívjon minketl

Budapesti Pneumatika Iroda 1051 Bp., Október 6. u. 4. 
Telefon: 118-5000 Telex: 22-6543

□ Kérem, küldjék el az 581 tipusú szelepek 
gyártmányismertetőjét I

□ Térítés ellenében kérem, küldjenek részle
tes gyártmányválasztékotl

□ Kérem, küldjenek valamennyi újdonságukról 
gyártmányismertetőt I

Név:___________________________________________
Cég:___________________________________________
Cím:___________________________________________
Telefon:_________________________________________
Telex:______________ Telefax:____________________
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Építkezéshez, 
teljes felújításhoz, 

lakások
belső javításához 

a

Epítőanyagipari Vállalat

különféle építő- 
és szakipari anyagokat 

az alábbi
termékcsoportosításban

••

ajánl Önnek:

Betonadalékszerek, 
vízzáró habarcsok, 

homlokzati festékek, 
festékek,

felületkiegyenlítők, 
ragasztóanyagok, 

fugaanyagok, 
tömítőkittek, 

mély- és magasépítési 
szigetelőanyagok, 
epoxi bevonatok.

Termékeink 
a TÜZÉP vállalatok 

szaktelepeín 
és FESZEK áruházaiban, 

az ÉPTEK Házépítők Boltiaiban 
és sok más helyen kaphatok.

A legszélesebb választékot 
az alábbi üzletek 
kínálják Önnek:

KEMIKÁL MINTABOLT 
1089 Budapest Vili., Somogyi Béla u. 22. 

Telefon: 114-1086 
KEMIKÁL RAKTÁRÁRUHÁZ 

1201 Budapest XX., Tinódi u. 3.
Telefon: 147-9362 

KEMIKÁL SZAKUZLET 
5661 Újkígyós, Petőfi Sándor u. 60/2. 

Telefon: (66)56-255 
KEMIKÁL SZAKÁRUHÁZ 

4030 Debrecen, Monostorpályi u. 5. 
Telefon: (52)32-831 

KEMIKÁL SZAKBOLT
7571 Barcs, Bajcsy-Zsilinszky u. 76. Telefon: 43

KEMIKAL-TRANSVER Kft.
9028 Győr, József A. u. 22. Telefon: (96)27*733 

KEMIKAL-ZALA VOLÁN SZAKUZLET 
8900 Zalaegerszeg, Stadion u. 2.

Telefon: (92)11-056 
KDT SZAKÁRUHÁZ

6000 Székesfehérvár, Horváth István u. 
Telefon: (22)15-370

CHEMO-PLUSZ SZAKUZLET 
7100 Szekszárd, Béri Baloghr A. u. 64. 

Telefon: (74)11-391
KDT SZAKÁRUHÁZ

8600 Siófok, Szekszárdi út (szabad piaccal 
szemben). Telefon: (84)11-222
BÁZIS-ART Kft. SZAKUZLET 

7622 Pécs, Rózsa Ferenc u. 4.
Telefon: (72)24-495
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Speciális vagy nagyobb igényre rendelést telefonon is elfogadunk. 
Budapest X., Keresztúri út 39-41. Telefon: 251-1361

Szállítás egy héten belül!
Kapható:

KÖNNYŰFÉM ÁRUHÁZ, Bp. X., Keresztúri út 39-41. 
HUNGALU ÁRUHÁZ, Székesfehérvár, Verseci út 1-15. 

GYONGYSZOV ÁFÉSZ, Gyöngyös (régi téglagyár)

d-B A lu ík ® ?
muimgalu Hungaiu Trading Co.

üveggyapot termékek 
az ALUKER-nél!

Csőhéj, üveggyapot filc, lemez, 
kasírozott lemezek!

Legfőbb előnyei:
rugalmasság, hőállóság, 

méret- és alaktartóság, kémiai stabilitás, 
Könnyen vágható, nem szúr, nem nedvszívó, nem éghető.



Budapest I., Krisztina krt. 75. 1016. Telefon: 175-0193 
Miskolc, Vörösmarty u. 1-3. 3530. Telefon: (46)16-008
Debrecen, Hámán K. u. 42-44. 4027.

Telefon: (52)23-128
Szeged, Petőfi S. u. 46. 6722. Telefon: (62)13-626 
Győr, Molnár F. u. 3-5. 9021. Telefon: (96)28-180

Szombathely, Zanati u. 7/A 9700.
Telefon: (94)14-948

Keszthely, Gagarin út 15/B 8360. Telefon: 12*150 
Kaposvár, Füredi út 12. 7400. Telefon: (82)14-155 
Pécs, Engel 1. u. 11 A 7627. Telefon: (72)15-490 
Veszprém, Damjanich u. 4 B. Telefon: (80)26-200

Egy él 
TM cDanfoss I

csa

•dés a 
ilyozós

Kapható a szaküzleteinkben

Tüzeléstechnikai szaküzletek 
az ország 10 pontján
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Consolan
IDŐ JÁRÁSÁLLÓ FESTÉK

A
CONSOLAN

vízzel hígítható, 
iedokepessegu,

rugalmas bevonatú 
korszerű festék.

azbesztcement

bevonására alkalmas, H fljlH

budalakk % budalakk
Vdünk^zinejebb a  világ ibjtékéiS Műgyantagyár
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MENETFÚRÓFEJ
Ideális segédeszköz a házi 
műhelyekben az FFV által 
kifejlesztett korszerű, de olcsó 
menetfúrófej. Típusa: MF-1. 
Alkalmazása: M2-M5 menetig 
asztali és oszlopos fúrógépekre 
felszerelve.

DUNGS-FFV
GAZMAGNESSZELEPEK
A világon legismertebb 
gázmágnesszelepek.
Kiváló minőségben, 
1/2”-2"-ig.
Minden méretben.

MERŐBŐROND:
MB—3
Mindent egy bőröndben I 
Újdonság, praktikusság, 
extra szolgáltatások. 
Erősáramú hálózatok áram, 
feszültség, valós teljesítmény 
és cosinus fi mérésére 
kifejlesztett, rendkívül nagy 
pontosságú digitális 
kijelzésű kéziműszer.

] ' 

KVARCVEZÉRLÉSO 
KAPCSOLÓ ÓRA
Ideális vikendházőr különféle szer
kezetek (rádió, magnó, hangjelző 
berendezés) meghatározott időre 
történő bekapcsolásával. Rendkívül 
hosszú időn át tartó megbízható 
működés. Áramkimaradás 
beépített akkumulátor 
program megtartását. Készül: 
pos vagy hetes programtárcsós 
vitelben.

TELJESÍTMÉNY HANGGENERATOR

Ä Si ) .........'

AUTÓ MINITESZT 
MŰSZER: MT-NI
Könnyen kezelhető, rendkívül 
praktikus kisműszer. Alkalmas 
négyütemű és kétütemű 
gépjárművek motorjának és 
villamos hálózatának komplett 
mérésére, ellenőrzésére.

Megbízható asztali mérőműszer, amely 20 Hz-20 kHz-es 
tartományban dolgozik. Nélkülözhetetlen a laboratóriumi 
és szervizméréseknél. Teljesítmény: 10 Watt. Torzítás:
k =  0,2%.

gyártó : FŐVÁROSI FINOMMECHANIKAI VÁLLALAT
1072 BUDAPEST, NAGYDIÓFA U. 14 
ÉRTÉKESÍTÉSI OSZTÁLY 
TELEFON: 142-1930, 121-0000

BARKÁCSOLÓK, FIGYELEM!

jf:
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a jó térkihasználás lehetősége, 
az egyéni tervezés lehetősége, 

a házilagos összeszerelés lehetősége
« 8 É

' ív  :

■ .
V

w m
m

...  :

« § :,„VV;V,.V-.-.v...̂v-v..V ..

9700 Szombathely, Zanati u. 26. sz. 
«  - W/Üimi'llPI Telefon: (94)11-321
G yártó: Telex: 37-345

Forgalmazók:
Mátravidéki Építő- és Szakipari Szövetkezet

3200 Gyöngyös, Kossuth L. u. 11.
Telefon: (37)11-285 

Anyagbeszerző és Szolgáltató Szövetkezeti
Közös Vállalat 

4030 Debrecen, Diószegi út 36. 
Telefon: (52)13-139, 17-458 

Erdei Termék Vállalat 
1047 Budapest IV., Tinódi u. 2. 
Telefon: (1)169-2227, 169-3473 

TIMPANON
8900 Zalaegerszeg, Rákóczi u. 58.

Telefon: (92)11-148

Nagykunsági Erdő- és Fafeldolgozó Gazdaság
5000 Szolnok, Ady E. u. 25.
Telefon: (56)36-804
BIFI Bürotéka Uzletház
Budapest Vili., Bacsó Béla u. 49—51.
Telefon: (1)134-0133 
LAKIBER BT.
Nyíregyháza, Búza tér 5.
Telefon: (42)13-511 17-es mellék 
Fakombinát Feldolgozó Üzeme 
9700 Szombathely, Puskás T. u. 12.
Telefon: 13-967
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Széles áruválaszték 
építkezésre, beruházásra 

vállalkozóknak!
Országos bolthálózatunkon keresztül biztosítjuk 

a lakosság és a közületek kiszolgálását:
ÉPULETSZERELVÉNYEKBÖL:

Fürdőszoba-berendezési és -felszerelési cikkek, csempék, 
padlólapok, gázkészülékek, mosogatók

FŰTÉSTECHNIKAI CIKKEKBŐL: 
radiátorok, kazánok

IPARI SZERELVÉNYEKBŐL:
^ t o l ó z á r a k ,  karimák, gömbcsapok, csőösszekötő idomok,

különféle szelepek

SZIVATTYÚKBÓL,

CSATORNÁZÁSI ÖNTVÉNYEKBŐL.

§ Várjuk kedves vásárlóinkat

üzleteinkben!

Budapesten: Mintaboltok:
SZERELVÉNY ÁRUHÁZ 
VI., Bajcsy-Zsilinszky út 31.
Tel.: 111-3666, 132-0770/194
„ÁRPÁD HID” SZERELVÉNY SZAKUZLET 
XIII., Váci út 132/B Tel.: 149-8544

Vidéken:
közös boltok:
Csorna, Felszabadulás u. B. Tel.: 54
Debrecen, Epreskert út 1. Tel.: 52-18579
Gyöngyös, Téglagyár Tel.: 37-11680
Miskolc, Vándor Sándor u. 1—3. Tel.: 46-86809

Baja, Keleti Ipartelepi út Tel.
Cegléd, Kossuth tér 8. Tel.
Esztergom-Kertváros, Retek u. 2. Tel.
Győr, Pápai út 44. Tel.
Hajdúböszörmény, Fürdő u. 24. Tel.
Hódmezővásárhely, Lenin út 32. Tel.
Kerecsend, TEMPO-DEPO ÁRUHÁZ

a 3-as út mellett Tel.
Nagykanizsa, Béke út 5. Tel.
Nyíregyháza, O rgona u. 26. Tel.
Tapolca, Hegymagasi út 8. Tel.
Tatabánya II., Erdész út 1. Tel.
Veszprém, Házgyári út 7 Tel.

79- 12336 
20-10780
33- 13612 
96-16397 
55-11828 
62-41656

39-41509
93-12213
42-10071
87-11450
34- 11730
80- 26222
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SZUPER LEHETŐSÉG* 
SUPER MINŐSÉG *  
KATHREIN*
NSZK t a n

AM-MICRO MŰHOLD-VEVŰRENDSZER
K H T H R E i n

Budapest meghatározott körzeteiben a Ma
gyar Műsorszóró Vállalat által a budapes
ti Széchenyi-hegyi tv-adóból sugárzott táv
közlési műholdműsorok jó minőségű véte
lére alkalmas.

Jelenleg már sugárzott műsorok:
-  SKY Channel EUROSPORT (angol)
-  SUPER Channel (angol)
-  TV-5 (francia)
-  MTV-EUROPE (angol)
-  RTL-PLUSZ (német)
-  SAT 1 (német)
-  osztrák ORF 1 (német)

A Magyar Műsorszóró Vállalat további 
programbővítéseket tervez.

Előnyei:
-  a kisméretű, 60 vagy 90 cm átmérőjű 

parabolaantenna akár erkélykorlátra 
vagy ablakkeretre is erősíthető

-  karbantartást nem igényel
-  a gyártó KATHREIN cég -  amely a né

met posta hivatalos szállítója -  és az 
ELEKTROMODUL 1 éves garanciát és

legalább 8 évig zavartalan alkatrész
utánpótlást biztosít.

A műsorvétel alapvető feltétele: a Széche
nyi-hegyi tv-adó épületére való rálátás, 
mintegy 15-17 km távolságon belül.
A vevőrendszer üzemeltetése csekély jog
díj ellenében a Frekvenciagazdálkodási In
tézet engedélyéhez kötött. Ezzel kapcsola
tos felvilágosítást a vásárlás előtt készség
gel adunk.
Javasoljuk, hogy vásárlás előtt vizsgáltas
sa meg a vételi lehetőségeket a vállala
tunkkal szerződéses kapcsolatban álló 
RÁVISZ Kft.-vel (Bp. XV., Frankovics Mi
hály u. 57-63., telefon: 184-0395, 163- 
5225), amely egyben kedvező árfeltételek
kel vállalja a vásárolt, és azon kívül más 
KATHREIN-gyártmányű egyedi, kisközössé
gi, valamint nagyközösségi antennarend
szerek tervezését és telepítését is 1 év ga
ranciával. Szerelés esetén az AM-MICRO 
rendszert díjtalanul házhoz szállítja.

Fogyasztói egységárak ÁFA-val együtt:
-  060 cm-es parabolával 29 440 Ft
-  090 cm-es parabolával 38 370 Ft

KB1 TH REII 1

Beszerezhető:

0
2. sz. bolt:

Budapest XIII., Jászai Mari tér 5. 
Telefon: 153-0800

@ 1 0 r e n t  v i s z
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AL3A
a jövő válaszfair

Ez a rendszer évtizedeken 
keresztül kipróbált és bevált 
anyagokra épül.

A magasszintű elószereltség 
miatt a helyszíni szerelés tiszta 
és rendkívül gyors.

A szállítás és szerelés 
maximálisan racionalizált.

Bővebb felvilágosítással 
készséggel rendelkezésre 
áll és igény esetén 
a helyszíni beépítést is díj 
vállalja az

A 3

AL3A 3ECÍÁ

8000 Székesfehérvár, Seregélyesi u. 96. Te
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színes hengerelt mintás üveg

Kiválóan alkalmas belső válaszfalak készí
tésére, ajtók, fürdőszobák, lépcsőházak, lift
aknák, alagsorok, szuterének nyílászáróinak 
üvegezésére, modern és rusztikus bútorok 
díszítő és funkcionális elemeiként történő fel
használásra. Változatos, tetszetős színükkel 
és mintázatukkal emelik a lakások, épületek 
és berendezések esztétikai színvonalát, kelle
mes hangulatúvá varázsolják a helyiséget.

Fényszóró tulajdonságuknál fogva megaka
dályozzák a hagyományos üvegeknél fellépő 
vakító fény keletkezését.

Színválaszték, sárga, bronz, füst, zöld.
Mintaválaszték: katedrái, felhő, csiga, fa

törzs, absztrakt, rombusz, kör, szilva, mozaik.
Gyártási méret: 1600X2000 mm.
Vastagság: 2,8—5 mm között.

HENGERELT U SZELVÉNYŰ 
PROFILUVEG

Szórtfény-áteresztő képessége, szilárdsága, 
egyszerű beépítése, könnyű tisztítása előnyt 
nyújt a többi építőanyaggal szemben. Rögzí
tett beépítéssel alkalmazható külső és belső 
térben, ott, ahol a fényáteresztés nélkülöz
hetetlen, de az átláthatóság nem követelmény.

Az U szelvényű prorilüvegek fajtái:
-  huzalszálbetét néü ül (sima)
-  huzalszálbetétes (huzalos)
Színválaszték: színtelen, sárga, füst.
Hossza: 1000-5000 mm
Külső méret: 250 mm
Belső méret: 238 mm

SZÍNES HENGERELT 
HUZALHÁLÓBETÉTES SÍKÜVEG

Főként ott ajánljuk felhasználását, ahol 
mechanikai hatások (rezgés, ütés stb.) miatt 
életbiztonsági ok és balesetveszély szükséges
sé teszi. Különösen alkalmasak erkélymellvé
dek, válaszfalak, előtetők készítésére, lépcső
házak, alagsorok, liftaknák nyílászáróinak üve
gezésére, pavilonok burkolására.

A huzalhálóbetétes síküveg olyan henge
relt üveg, amelynek anyagában lágyacélhu- 
zal-betét van. Felülete vagy mindkét oldalon 
sima vagy egyik oldalon mintázott.

Színválaszték: sárga, bronz, füst, zöld.
Mintválaszték: sima, katedrái, vízfolyás, 

mozaik, georgina.
Gyártási méret: 1600X2000-2400 mm.
Ezenkívül a megrendelő igénye szerint, ha

tározott méretű, beépítésre kész, egyéb mé
ret készítését is vállaljuk.

A hengerelt mintás üveg és hengerelt hu
zalhálóbetétes síküveg vágását úgy végez
hetjük, hogy az üvegtáblát teljes felületén 
merev síklapra helyezzük és acélkerekes vagy 
gyémánt üvegvágóval daraboljuk. A sík fe
lületet minden esetben tanácsos előkarcolni.

A hengerelt üveget leszorított vonalzó mel
lett kell letörni, míg a huzalhálóbetétes üve
get az egyik táblarész mereven tartásával a 
másikat óvatosan fel-le mozgassuk, mfg a 
huzalok el nem szakadnak.

Építészeti Uvegszakbolt
3531 MISKOLC, Tatár u. 5.
Telefon: (46)35-962/70 mellék

Vevőszolgálat:
1055 Budapest, Néphadsereg u. 18—20. 
Telefon: 132-3591
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Megszűnik 
a veszélyforrás, 
ha a fokozottan 

tűz- és 
robbanásveszélyes 

munkaterekben 
a kéziszerszámgyár

Gyártjuk függeszthető HBK-S 
és futömfives RBKF-S típusokban 

0,5-1-1,6-2-3,2 5 1 teherbírási fokozatokban, 
SZIKBABIZTOS kivitelben.

Forgalmazzuk az „ÉMI” által kiadott munkavédelmi, valamint 
a „KBFT” által kiadott robbanástechnikai minősítő bizonyítvánnyal. 

Alkalmas MSZ 1600/8 szerinti A/2 besorolásig, valamint crz 
IEC TC 31 szerint „2” „1" zónájú üzemi terekben emelési feladatokra

a névleges teherbírásig.
Üzembe helyezése külön beüzemelési terv alapján történik.

Címünk:

Kéziszerszámgyár 
Püspökladányi Gye.
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Kludi-Szalon
Bejárat a Pozsonyi útról

MAGAS SZÍNVONAL
KORSZERŰ TECHNIKA

NYUGATNÉMET
CSAPTELEPEK,

ZUHANYOK,
WC-ÖBLlTŐK ÉS 
FÜRDŐSZOBA

FELSZERELÉSI CIKKEK
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Otthonunk nyugalma a tét!

Színek
■mmhatása
kiválasztása
keverése

Idegesek, agresszívak, türel
metlenek, egyszóval „elnyűt- 
tek” vagyunk. Oka — már

mint rajtunk kívül álló — van 
számtalan, de azért mi magunk is 
produkálunk néhányat. Sétáljunk ki 
csak a hegyekbe, lám, kis idő után 
zaklatottságunk elül, háborgó le l
künk megcsendesedik A természet 
színharmóniája, csendje gyógyírként 
hat ránk. A színek ránk, emberekre 
pszichikailag és fiziológiailag min
denkor jelentősen hatottak, ám 
hajszolt életünkben erről mintha 
kissé elfeledkeztünk volna. Pedig a 
színeket nem ötletszerűen, a divatot 
követve kell alkalmaznunk, hanem  
meghatározott szempontok szerint. 
Harmóniát kell teremtenünk ma
gunk körül, ott ahol ez csak tőlünk 
függ, az otthonunkban. Hiszen erdő
be ritkán járunk, haza viszont 
minden nap. S mivel csiricsáré v i
lágunkban e téren is nehéz eliga
zodni, ebben szeretnénk most segí
teni.

Mi is tulajdonképpen a szín? Sze
m ünknek egy érzete, s ugyanakkor 
egy testnek látható tulajdonsága. E 
k é t dolog azonban függ egy h a rm a
d ik tó l is, mégpedig a  fénytől. Em lé
kezzünk csak a szólásra, hogy sö
té tben  m inden tehén  fekete. Így 
igaz, m ert sötétben a fény hiánya 
m ia tt sem m inek nincs színe, m inden 
fekete. V alam inek a színe ugyaniá 
az á lta la  elnyelt, illetve visszavert 
fénytől függ.

A szem m el lá th a tó  fehér fény 
alapszínekből, vörösből, narancsból, 
sárgából, zöldből, kékből — ezen 
belül indigóból és ibolyából — áll. 
A szem ünk által lá th a tó  színek k ü 
lönböző tulajdonságnak. A piros, 
narancs, sárga vagy ezek keverékei 
m elegérzetet keltenek, m ert a tűzre 
em lékeztetnek. A jégre, vízre vagy 
az alkonyra em lékeztető kék, k é

keszöld és ibolya hideg színek, s 
azok is, am elyek a kék színhez kö
zeliek.

A színek azonban nem csak ben
nünket, de egym ást is befolyásol
ják. Ha pl. egy vörös vonal mellé 
sá rg á t is húzunk, érintkezésüknél a 
vörös az ibolya felé, a sárga meg a 
zöld felé tolódik el. Ez az ún. szél
kontraszt. A színek kontrasztje len
ségeivel pl. még annyit sem  foglal
kozunk, m int m agukkal a színekkel, 
pedig fontos lenne. (Az egym ásba 
nyíló szobák festésekor pl. olyan 
színeket kell választanunk, hogy 
azok színkontrasztja ne legyen za
varó  a szobába lépő számára.)

T érérzetünket is befolyásolják a 
színek. Egy hideg színre feste tt szo
ba a  valóságos m éreteinél tágasabb
nak  tűnik, ha meg a helyiség m eny- 
nyezetét szeretnénk „m egem elni”, a 
fa lak a t meleg, a m ennyezetet pedig 
hideg színre kell festenünk.

M inden szín, am ellett, hogy hő 
vagy hidegérzetet, egyensúlyt vagy 
té rh a tá s t kelt, jelentős hatássa l van 
a lelk iá llapo tunkra is. A vörös le l
k e s ítő ig  hat, a  narancs élénkítő, a 
sárga fényt sugározva élénkíti a 
szem ünket, ak tiv izálja  az idegrend
szerünket, a zöld m egnyugtat, p i
hen te ti a szemet, a kék békét, nyu
galm at sugároz.

M indezeket csupán csak azért ele
ven íte ttük  fel kissé, hogy a színek
nek  az őket megillető fontosságot 
tu la jdonítsunk , s próbáljunk  meg 
legalább otthonunkban a színek kö
zö tt rendet, harm óniát terem teni. 
Á m  mivel a színek különféle h a tá 
sa it igencsak nehéz ideális egységbe 
foglalni, ezt egy kis segédeszközzel 
szeretnénk m egkönnyíteni.

Színes oldalunkon, egy színes ko 
rongot (2) közlünk, am ely az a lap 
színek néhány kevert színét, s azok 
telíte ttségét is tartalm azza. A szín
koronghoz négy, különböző helye

ken kivágható ablakokat m agában 
foglaló korong is tartozik  (I). Ez 
u tóbbiakat rajzoljuk  egymás m ellé 
egy nagyobb kartonra, s az ab lako
kat éles késsel vág juk  ki. A színko
rongot is vág juk  ki, m ajd  ragasszuk 
fel egy kartondarabra , s ollóval vág
juk körbe. Vigyázzunk, csak p ap ír
ragasztót használjunk, m ert pl. a 
Technokol oldja a nyom dafestéket, 
s így a színm inta elm aszatolódhat. 
A színes korong középpontjába 
szúrjunk egy m űszaki rajzszöget, s 
fejét egy szélesebb ragszalaggal rög
zítsük a kartonkorong aljára .

A színes korongot ezután az el
képzelésünknek megfelelő hatású  
színharm óniát adó, ablakokkal ellá
to tt kör alá kell helyeznünk, s a 
nekünk tetsző sz ínhárm ast így m ár 
— a színes korong elforgatásával — 
könnyen k iválaszthatjuk . Az első 
korong ablakkivágásai a nyugalm at 
sugárzó, a m ásodik a lágy szelíd, 
míg a harm adik  az erőteljes, hang
súlyos, a negyedik pedig az érdekes, 
kissé szokatlan, élénk színösszeállí
tásokat ad ják  meg.

Hogy m ely színeket válasszuk, az 
m ár csak ra jtu n k  m úlik, ám  m in
dig gondoljunk arra , hogy a válasz
to tt színekkel évekig kell együtt 
élnünk. A színek kiválasztásakor 
vegyük figyelembe a helyiségek m é
reteit, a világítási módot, a fekvési 
irányt, továbbá — nem  utolsó sor
ban — a  sa já t és családunk egyé
niségét.

Ha pl. lakásunk nem  tú l tágas, 
kis helyiségekből áll, célszerű v ilá
gos és tiszta  színeket használni. Az 
alacsony m ennyezetű helyiségekben 
hideg, a szokásosnál m agasabbak
ban pedig meleg színre ajánlatos 
festeni a m ennyezetet. A viszony
lag sötét, pl. zárt udvarra  néző szo
bák fa lá t fehér, sárga vagy m ás v i
lágos sz ínre tanácsos festeni. A fa 
lakat a k á r  egy szín különféle árnya-
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la ta ira  is festhe tjük  (3). A többi be
rendezési tárgy, így a bútorok k á r
p itján ak  és a szőnyegnek a színét 
ezekhez igazodva válasszuk ki. Sok 
szin t egy helyiségen belül ne hasz
náljunk, m ert az többnyire fárasztó 
h a tás t kelt. S végül még egy tanács, 
a különféle m in tákkal igencsak 
csínján bánjunk, m ert pl. a m intás 
tapétával bo ríto tt falak  igen jól m u
ta tnak , am íg üres a helyiség, ám  ha 
a k á rp it meg a szőnyeg is m intás, 
akkor ez m ár komoly zavarokat 
okozhat.

A k iválaszto tt színeket ugyan m ár 
m eghatároztuk, ez azonban Így még 
csak elvi döntés, am i a  gyakorlati 
m egvalósítást illetően egy hajító fá t 
sem  ér, ha pl. a festékek színét nem  
tud juk  'kikeverni.

A színkeverésnek ké t m ódja is
m eretes, m égpedig az add itív  és a 
szubsztraktív . A mi célja inknak  
csak a m ásodik felel meg, hiszen 
m i nem  fénysugarakból, hanem  fe l
tehetően különféle színű festékekből 
akarunk  egy k iválaszto tt szín t k i
keverni. Ezt pedig csak a szubsztrak- 
tív, azaz színkivonó m ódszerrel 
valósíthatjuk  meg. Ugyanis egy szín
ből a hozzákevert m ásik szín bizo
nyos fénysugarakat von ki. Ha p ig
m enteket, színes folyadékokat, fes
tékpasztákat keverünk  össze egy
mással, színük a kivonó színkeverés 
alap ján  módosul.

Ha színező anyagokat keverünk 
össze, az ú j szín m indig az lesz, 
am elyik a  használt színek m ind
egyikének dom ináló színcsoportjá
ban megvan. H a például sá r
gá t keverünk kékkel, azért kapunk  
zöld színt, m e rt a sárga p igm ent á l
ta l visszavert sugarak sárga, narancs 
és zöld, m íg a  kék  á ltal visszaver
tek ibolya, k ék  és zöld színekből 
állnak (4). M ivel m indkettőnek azo
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nos színe a zöld, így keverékünk is 
zöld színű lesz.

M/i azonban  — r itk a  eseteikből e l
tekintve — általában  nem  a  sző 
igazi értelm ében v e tt alapszínekkel, 
hanem  m á r  eleve kevert színű 
anyagokkal vagyunk kénytelenek 
dolgozni. Így a  kellő színeket csak 
fokozatosan, többszöri p róbálgatás
sal keverhetjük  ki. A keverést 
csak term észetes szórt fénynél a 
közvetlen napfényt és a m esterséges 
fényforrások alkalm azását kerülve 
végezzük el. A sötétebb árnyala t 
beállításakor m indig a sötétebb 
színű anyagot töltsük — mégpedig 
kis adagokban — a világos festékbe. 
Ü gyeljünk a rra  is, hogy a vizes 
diszperziós falfestékek száradásuk 
után  kivilágosodnak, az o lajfestékek 
pedig kissé mélyebb árnyala túak  
lesznek. Színkeveréskor teh á t érde
mes próbafestést is végezni. Az 
összekevert színű festéket ajánlatos 
több órán  á t p ihentetni, m ajd  újból 
alaposan összekeverni, különben 
megeshet, hogy a nem  tökéletesen 
elkeveredett anyaggal bevont felü
letek  foltosak lesznek.

A világos árnyalatok k ikeverésé
hez fehér festékbe adagoljuk a szí
neset, m égpedig állandó keverés 
m ellett. Az összekevert festékeket 
ajánlatos keverés, pihentetés u tán  
m ég a felhasználásuk előtt átszűrni. 
A k ikevert színű anyag m indig több 
legyen, m in t am ennyi a felületek 
befestéséhez szükséges, m ert ugyan
azt az á rnya la to t szinte biztos, hogy 
m ásodszorra nem  tud juk  kikeverni!

Ha közvetlen környezetünk szí
neit m indezeket szem e lő tt ta rtva  
határozzuk meg, s festéskor is kö
rü ltek in tően  já runk  el a festékek 
keverésekor, akkor o tthonunk nyu
galm at árasztó  hajlékká válhat.

☆  ☆  ☆  — bsj—
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munka adómentes!


